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- Visos galvanitzats

- Visos per a fusta o tac de PVC

- Visos per a conglomerats de fusta, de llautd

- Visos per a plaques de cartrbé-guix, cadmiats o galvanitzats

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacidé amb el seu diametre (UNE 17-008), i la llargaria
de la rosca, en relacidé amb la seva llargaria (UNE 17-051).

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.
Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

Cementacidé del vis: > 0,1 mm

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser 1lis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques
ni imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser 1lis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques
ni imperfeccions superficials.

Proteccidé de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC certificat ems pel EC

Sector Publ ic

B0OA61600.
Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'una peg¢a per a encastar (tac) 1 un cargol o un vis. El sistema de subjeccié del tac
pot ser per adhereéncia quimica o per expansid produida per la deformacid de la peca en ser
comprimida pel cargol.

S'han considerat els tipus segiients:

- Tac d'expansidé de nild i vis d'acer

- Tac d'expansidé d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixacidé mecanica formada per una base metal -lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC, volanderes
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d'estanquitat i tap de cautxu
- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella
CARACTERiSTIQUES GENERALS:
El disseny del tac ha de ser 1l'adient al suport i als esforcos que ha de suportar.
Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els
elements.
El vis ha d'anar protegit contra la corrosio.
Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.
El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).
Cementacidé del vis: > 0,1 mm
TAC QUIMIC:
L'ampolla ha de ser de vidre i estanca.
Ha de contenir un adhesiu de dos components: una resina de reaccidé i un enduridor d'aplicacid
en fred.
El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una marca per tal de conéixer la seva profunditat
d'ts. E1l cap de l'extrem lliure ha de ser compatible amb 1'adaptador de la perforadora.
Diametre de l'ampolla: 14 mm
Temps d'enduriment segons temperatura ambient:
> 20°C: 10 min
10°C - 20°C20 min
0°C - 10°C: 1 h
- 5°C - 0°C: 5 h
VOLANDERES :
Diametre interior de la volandera:
- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm
- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la seva
correcta col -locacié en capses, on han de figurar:

- Identificacié del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 MATERIALS BASICS
BOB ACER I METALL EN PERFILS O BARRES

B0B2 ACEREN BARRES CORRUGADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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BOB2A000.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigd:
S'han considerat els elements seglents:
- Barres corrugades
CARACTERISTIQUES GENERALS:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, 1l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de
la Unidé Europea o de 1'Associacidé Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de 1l'etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.
L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre
materia perjudicial.
Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d'armadures basiques
electrosoldades en gelosia.
Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement
distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les corrugues han d'estar
uniformement espaiades.
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Diametre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080.

- Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacidé en intervals de mig mm

- Diametres nominals > 10,00 mm: Variacidé en unitats senceres de mm
- Dimensions i1 geometria de les corrugues: Ha de complir l'especificat en 1l'apartat 7.4.2 de

la UNE-EN 10080.
- Massa per metre: El valor nominal ha de ser l'especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080,
en relacidé amb el diametre nominal i 1'area nominal de la seccid transversal

- Seccid equivalent: >= 95,5% Seccid nominal
- Aptitud al doblegat:

- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar
trencaments o fissures

- Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha
d'apreciar trencaments o fissures
Tensidé d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080) :
- Tensidé d'adhereéncia:

- D< 8 mm: >= 6,88 N/mm2

- 8mm <= D <= 32 mm: >= (7,84-0,12 D) N/mm2

- D> 32 mm: >= 4,00 N/mm2
- Tensidé de Ultima d'adherencia:

- D< 8 mm: >= 11,22 N/mm2

- 8 mm <= D <= 32 mm: >= (12,74-0,19 D) N/mm2

- D> 32 mm: >= 6,66 N/mm2
- Composicidé quimica (% en massa):

o +
i . C i Ceq | S i P i Cu | N i
! ! %$max.| $max. | %max. | %$max. | $max. | %max. |
| e e e e |, b e e e e e b o e e e e e b o e e e e b o e e e e e b e e e e ]
I I I I I ] ] |
iColada i 0,22 } 0,050 } 0,050 } 0,050 } 0,800 } 0,012 ;
\Producte | 0,24 | 0,052 | 0,055 | 0,055 | 0,850 | 0,014 |
o +

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni equivalent
disminueix en un 0,02% en massa.

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
BARRES I ROTLLES D'ACER CORRUGAT SOLDABLE:

El producte s'ha de designar segons l'especificat en 1l'apartat 5.1 de la UNE-EN 10080:

- Descripcidé de la forma

- Referencia a la norma EN

- Dimensions nominals
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- Classe teécnica
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques geometriques del corrugat de les barres han de complir les especificacions
de l'apartat 7.4.2 de la norma UNE-EN 10080.
- Caracteristiques mecaniques de les barres:
- Acer soldable (S)
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >= 5,0%
- Acer subministrat en rotlles: >= 7,5%
- Acer soldable amb caracteristiques especials de ductilitat (SD):
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >= 7,5%
- Acer subministrat en rotlles: >= 10,0%
- Resisténcia a fatiga: Ha de complir l'especificat la taula 32.2.d de 1'EHE-08
- Deformacid alternativa: Ha de complir l'especificat la taula 32.2.e de 1'EHE-08

e +
iDesignacidé| Lim.elastic | Carrega |Allargament | Relacid |
! ! fy 'unitaria | al 1 fs/fy

| | | trencament |trencament | |
i i N/mm2 1 £s5 (N/mm2) | i i
| e e e e e | e e e | e e e e e | e e e e e e I

I I I I 1 1

i B 400 S | >= 400 o>= 440 Lo>= 14% >= 1,05 |
i B 500 S | >= 500 1 >= 550 Lo>=12% L>= 1,05
i B 400 SD | >= 400 1 >= 480 i >= 20% >= 1,20 |
| | | | i <= 1,35}
/B 500 SD | >= 500 ' >= 575 Lo>= 16% Lo>= 1,15
i i i i I <= 1,35}
e +
- Diametre nominal: S'hand'ajustar a la série segiient (mm): 6 8 10 12 14 16 20 25 32

i 40 mm

- S'ha d'evitar utilitzar barres de diametre <= 6 mm, en el cas d'armadura muntada o elaborada
amb soldadura.

Tolerancies:

- Massa:
- Diametre nominal > 8,0 mm: * 4,5% massa nominal
- Diametre nominal <= 8,0 mm: * 6% massa nominal

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en 1llocs en els que restin protegits de la pluja, l'humitat del terra i 1'eventual
agressivitat de 1l'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i1 procedéncia.

Abans de la seva utilitzacid i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra,
s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions superficials.
Perdua de pes despres de l'eliminacié d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdén Estructural
(EHE-08) .

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigdédn. Acero soldable para armaduras de hormigdn
armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fabrica i una altra que
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identifica la classe técnica (segons l'especificat en l'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080),
aquesta marca s'ha de repetir a intervals <= 1,5 m
Cada partida d'acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha de
contenir la informacidé seglient:
- Identificacié6 del subministrador
- Numero d'identificacidé de la certificacidé d'homologacidé d'adhereéncia (apartat 32.2 EHE-08)
- Nuimero de serie del full de subministrament
- Nom de la fabrica
- Data d'entrega i nom del peticionari
- Quantitat d'acer subministrat classificat per diametres i1 tipus d'acer
- Diametres subministrats
- Designacidé dels tipus d'acers subministrats segons EHE-08, UNE-EN 10080
- Forma de subministrament: barra o rotlle
- Identificacié i lloc de subministrament
- Sistema d'identificacié adoptat segons EHE-08, UNE-EN 10080
- Classe tecnica segons 1l'especificat en 1l'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080
- Indicacié, en el seu cas, de procediments especials de soldadura
El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les
caracteristiques anteriors, on s'ha d'incloure la informacidé segiient:
- Data d'emissié del certificat
- Certificat de l'assaig de doblegat-desdoblegat
- Certificat de l'assaig de doblegat simple
- Certificat de 1l'assaig de fatiga en acers tipus SD
- Certificat de l'assaig de deformacidé alternativa en acers tipus SD
- Certificat d'homologacidé d'adherencia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques
d'adheréncia mitjancant l'assaig de la biga
- Marca comercial de l'acer
- Forma de subministrament: barra o rotlles
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els seglients:
- Per a cada partida de subministrament que arribi a 1l'obra:
- Recepcid del certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons
article 32° de la norma EHE-08.
- Inspeccidé visual del material 1 observacid de les marques d'identificaciod.
- Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjancant la verificacid
documental de que els valors declarats en els documents del marcatge permetin deduir el compliment
de les especificacions contemplades en el projecte i a l'article 32 de 1'EHE-08.

Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a 1'elaboracid d'armadures
per a formigd armat, hauran de ser conformes a 1'EHE-08 i a 1'UNE-EN 10080. La demostracid d'aquesta
conformitat es podra efectuar mitjancant:

- La possessid6 d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a l'article 81
de 1'EHE-08
- La realitzacidé d'assaigs de comprovacid durant la recepcidé. Es fara en funcid de la
quantitat d'acer subministrat:
- Subministrament < 300 t:

Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del mateix
subministrador, fabricant, designacidé i seérie, i1 es prendran 2 provetes on es realitzaran els
seglients assaigs:

- Comprovacidé de la seccid equivalent
- Comprovacidé de les caracteristiques geometriques
- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

A més, es comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d'acer
utilitzat i1 el seu fabricant, el limit elastic, la carrega de ruptura, l'allargament de ruptura,
i 1'allargament sota carrega maxima.

- Subministrament >= 300 t:

Es prendran 4 provetes per a la comprovacidé de les caracteristiques mecaniques del
cas anterior.

Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un certificat de
tracabilitat, signat per persona fisica, on es declarin els fabricants i les colades de cada
subministrament. A més, facilitara una copia del certificat del control de produccié del
fabricant, on es recullin els resultats dels assaigs mecanics i1 quimics de cada colada. En aquest
cas, s'efectuaran assaigs de contrast de tracabilitat de colada, mitjancant la determinacid de
les caracteristiques quimiques sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a minim 5 assaigs.

La composicidé quimica podra presentar les variacions seglients respecte el certificat
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de control de produccid per a ser acceptada:

$Cassalig = %Ccertificat: =£0,03

%$Ceq assaig = %Ceq certificat: 0,03

%$Passaig = %Pcertificat: £0,008

$Sassalg = %Scertificat: £0,008

%$Nassaig = %Ncertificat: £0,002

Un cop comprovada la tracabilitat de la colada, es fara la divisid en lots de com

a minim 15 barres. Par a cada lot, s'assajaran 2 provetes sobre les que es faran els seglients
assaigs:

- Comprovacidé de la seccid equivalent

- Comprovacidé de les caracteristiques geometriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- Comprovacidé del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacidé entre ells,

i 1'allargament de ruptura
- En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de l'acer es podra demostrar

mitjancant la presentacidé d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat, que

compleixin amb l'article 38.10, i realitzat en un laboratori acreditat

- En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de l'acer es podra

demostrar mitjancant la presentacidé d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any

d'antiguitat, que compleixin amb l'article 32°, i realitzat en un laboratori acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva
fabricacidé en obra:

El1 control experimental de les armadures elaborades comprendra la comprovacidé de les
caracteristiques mecaniques, les d'adheréncia, 1 les de les seves dimensions geoméetriques, aixi
com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura resistent.

En cas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la
realitzacié de les comprovacions experimentals.

Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi:

- Pes del lot <= 30 t

- Les armadures fabricades a central aliena a 1'obra, hauran de ser subministrades en remeses
consecutives des de la mateixa instal -lacidé de ferralla

- Si es fabriquen a obra, les que s'hagin produit en un periode d'l mes

- Estar fabricades amb el mateix tipus d'acer i forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

- Comprovacidé de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

- Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzara l'assaig a traccid sobre
2 provetes per a cada mostra corresponent a un diametre de cada serie. Si l'acer estigués en
possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs
sobre una unica proveta. En el cas que no s'hagin utilitzat processos de redrecat, es podra eximir
la realitzacid d'aquest assaigs.

- Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot,
corresponents a les combinacions de diametres més representatius del procés de soldadura,
realitzant-se: assaigs de traccid sobre 2 provetes dels diametres més petits de cada mostra, 1
assaigs de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre 2 provetes dels diametres més grans.
Si l'acer estigués en possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra
realitzar els assaigs sobre una uUnica proveta.

- Comprovacidé de la conformitat de les caracteristiques d'adheréncia:

- Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del lot
d'acer redrecat, 1 es determinaran les caracteristiques geométriques. En el cas que l'acer
disposi d'un certificat de les caracteristiques d'adheréncia segons 1l'annex C de 1'UNE EN
10080, només caldra determinar l'altura de la corruga.

- Comprovacidé de la conformitat de les caracteristiques geométriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccid per determinar la correspondéncia
dels diametres de les armadures i el tipus d'acer entre el indicat en el projecte i la fulla de
subministrament. A més es revisara que l'alineacidé dels seus elements rectes, les seves
dimensions, 1 els diametres de doblat, no presentin desviacions observables a simple vista en
els trams rectes, i1 que els diametres de doblat i1 les desviacions geometriques respecte a les
formes d'especejament del projecte sdén conformes amb les tolerancies establertes en el mateix,
o conformes a l'annex 11 de 1'EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

- Si s'utilitza una soldadura resistent per a l'elaboracidé de 1l'armat a fabrica, la DF haura
de demanar les evidéncies documentals de que el procés esta en possessid d'un distintiu de
qualitat oficialment reconegut. Si l'elaboracidé de l'armat es fa a obra, la DF permetra la
realitzacid de la soldadura resistent només en el cas que es faci un control d'execucid intens.
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- A més, la DF haura de disposar la realitzacidé d'una serie de comprovacions experimentals
de la conformitat del procés, en funcid del tipus de soldadura, d'acord amb 7.2 de 1'UNE 36832.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d'acord a la norma UNE 36-092
i a 1'EHE-08. El control plantejat es realitzara abans de comengar el formigonat de les
estructures, en el cas de material sense marca de qualitat, o abans de la posta en serveil en el
cas de que disposi de l'esmentada marca de qualitat de producte.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redrecat, les caracteristiques mecaniques de
1'armadura presentin resultats conformes als marges definits a 1'EHE-08 (art. 32.2). En el cas
d'altres processos, s'acceptara el lot quan els assaigs de traccidé i doblat compleixin amb les
especificacions establertes.
En cas de no complir-se alguna especificacid, s'efectuara una nova presa de mostres del mateix
lot. Si es tornés a produir un incompliment d'alguna especificacid, es rebutjaria el lot.
En el cas de l'acer subministrat en barra, 1 respecte a les caracteristiques d'adheréncia,
s'acceptara el lot si es compleixen les especificacions definides a 1l'art. 32.2 de 1'EHE-08. En
cas contrari, es tornara a fer una presa de mostres del mateix lot, i1 si es tornés a donar un
incompliment d'alguna especificacidé, es rebutjara el lot sencer.
La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d'oxidacid excessiu que pugui afectar a les
seves condicions d'adhereéncia. Es considerara oxidacié excessiva quan mitjancant un raspallat
amb pues metal -‘liques, es determini una perdua de pes de la barra proveta superior al 1%. S'haura
de comprovar que un cop eliminat 1'oxid, 1'altura de la corruga compleix amb els limits establerts
a l'art. 32.2 de 1'EHE-08.
En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geometriques, es rebutjara
1'armadura que presenti defectes, i es procedira al repas de tota la remesa. Si les comprovacions
resulten satisfactories, s'acceptara la remesa, préevia substitucid de 1'armadura defectuosa. En
cas contrari, es rebutjara tota la remesa.

B0 MATERIALS BASICS
BOB ACER I METALL EN PERFILS O BARRES

B0B3 MALLA ELECTROSOLDADA DE BARRES CORRUGADES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0OB34234.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigd:

S'han considerat els elements seglents:

- Malla electrosoldada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, 1l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de
la Unidé Europea o de 1'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldogica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.
L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre
materia perjudicial.

Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d'armadures basiques
electrosoldades en gelosia.

Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement
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distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les corrugues han d'estar
uniformement espaiades.

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Diametre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080. -
Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacid en intervals de mig mm - Diametres nominals > 10,00
mm: Variacidé en unitats senceres de mm

- Dimensions i1 geometria de les corrugues: Ha de complir l'especificat en l'apartat 7.4.2 de
la UNE-EN 10080.

- Massa per metre: El valor nominal ha de ser l'especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080,
en relacidé amb el diametre nominal i1 1'area nominal de la seccid transversal

- Seccid equivalent: >= 95,5% Seccid nominal

- Aptitud al doblegat: - Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1):
No s'ha d'apreciar trencaments o fissures - Assailg doblegat -desdoblegat amb angle >= 90°
(UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures

Tensidé d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080) :

- Tensid d'adherencia: - D< 8 mm: >= 6,88 N/mm2 - 8mm <= D <= 32 mm: >= (7,84-0,12
D) N/mm2 - D> 32 mm: >= 4,00 N/mm2
- Tensid de Ultima d'adheréncia: - D< 8mm: >= 11,22 N/mm2 - 8 mm <= D <= 32 mm: >=
(12,74-0,19 D) N/mm2 - D> 32 mm: >= 6,66 N/mm2
- Composicidé quimica (% en massa):
o +
| i C i Ceq | S i P i Cu | N i
! Io%max.| %max. | %max. | %$max. | %max. | %max. |
| e e e e e | e b e e b e e b e e b e e b e e ]
I I I I 1 1 1
1Colada 1 0,22 0,050 |} 0,050 } 0,050 } 0,800 } 0,012 ;
iProducte | 0,24 | 0,052 |} 0,055 | 0,055 |} 0,850 | 0,014 |
o +

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni equivalent
disminueix en un 0,02% en massa.

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
FILFERROS CORRUGATS I FILFERROS LLISOS:

Filferros corrugats son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a
la fabricacidé de malles electrosoldades o armadures basiques electrosoldades en gelosia.
Filferros 1llisos son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la
fabricacié d'elements de connexid en armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Els diametres nominals dels filferros corrugats s'han d'ajustar a la seérie (mm):
5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14 mm

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Caracteristiques mecaniques: - B 500 T - Limit elastic fy: >= 500 N/mm2

- Carrega unitaria de trencament fs: >= 550 N/mm2 - Allargament al trencament: >= 8%
- Relacié f/fy: >= 1,03

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

MALLA ELECTROSOLDADA:

Armadura formada per la disposicid de barres corrugades o filferros corrugats, longitudinals i
transversals, de diametre nominal igual o diferent, que es creuen entre si perpendicularment i
que els seus punts de contacte queden units mitjancant soldadura eléctrica, realitzada en una
instal -lacidé industrial aliena a 1l'obra.

La composicidé de la malla pot ser barres corrugades o filferros corrugats, perd no la barreja
d'ambdods.

Els components d'un panell poden ser elements simples o aparellats.

El producte s'ha de designar segons l'especificat en 1l'apartat 5.2 de la UNE-EN 10080:

- Descripcidé de la forma

- Referencia a la norma EN

- Dimensions nominals: Dimensions dels components, dimensions del panell, separacid entre
elements i sobrellargs

- Classes tecniques dels acers

Els components de la malla han de complir les especificacions que els hi son aplicables segons
siguin barres o filferros.

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Carrega de desenganxament de les unions soldades (Fs): 0,25 fy x An
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- (An = Seccid transversal nominal del més gran dels elements de la unid en malles simples o d'un
dels elements aparellats, en malles dobles)

- Diametres relatius dels elements: - Malles simples: dmin <= 0,6 dmax
(dmin: diametre nominal de 1l'armadura transversal, dmax: diametre nominal de 1'armadura més
gruixuda) - Malles elements aparellats: 0,7 ds <= dt <= 1,25 ds

(ds: diametre nominal de les armadures simples; dt: diametre nominal de les armadures aparellades)
- Separacidé entre armadures longitudinals i transversals: <= 50 mm

- Sobrellargs (prolongacid de les barres transversals més enlla de 1'altima barra longitudinal) :
25 mm

Tolerancies:

- Llargaria i amplaria: £ 25 mm o + 0,5% (la més gran)

- Separacidé entre armadures: * 15 mm o + 7,5% (la més gran)

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en 1llocs en els que restin protegits de la pluja, l'humitat del terra i 1'eventual
agressivitat de 1l'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedencia.

Abans de la seva utilitzacidé i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra,
s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions superficials.
Perdua de pes després de l'eliminacidé d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdén Estructural
(EHE-08) .

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbébdigo Estructural.

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigdn. Acero soldable para armaduras de hormigdn
armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fabrica i una altra que
identifica la classe técnica (segons l'especificat en 1l'apartat 10 de la UNE-EN 10080), aquesta
marca s'ha de repetir a intervals <= 1,5 m

Cada partida d'acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha de
contenir la informacidé seglient:

- Identificacié del subministrador

- Numero d'identificacidé de la certificacidé d'homologacid d'adheréncia (apartat 32.2 EHE-08 o
34.2 del CODI ESTRUCTURAL)

- Nuimero de serie del full de subministrament

- Nom de la fabrica

- Data d'entrega i nom del peticionari

- Quantitat d'acer subministrat classificat per diametres i1 tipus d'acer

- Diametres subministrats

- Designacidé dels tipus d'acers subministrats segons UNE-EN 10080

- Forma de subministrament: barra o rotlle

- Identificacié i lloc de subministrament

- Sistema d'identificacidé adoptat segons UNE-EN 10080

- Classe teécnica segons l'especificat en 1l'apartat 10 de la UNE-EN 10080

- Indicacié, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les
caracteristiques anteriors, on s'ha d'incloure la informacidé segiient:
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- Data d'emissié del certificat

- Certificat de l'assaig de doblegat-desdoblegat

- Certificat de 1l'assaig de doblegat simple

- Certificat de 1l'assaig de fatiga en acers tipus SD

- Certificat de l'assaig de deformacidé alternativa en acers tipus SD

- Certificat d'homologacidé d'adheréncia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques
d'adheréncia mitjancant l'assaig de la biga - Marca comercial de l'acer - Forma de
subministrament: barra o rotlles

Segons EHE en Malles electrosoldades, s'ha de facilitar a més:

- Certificat de 1l'assalg de desenganxament dels nusos

- Certificat de qualificacid del personal que realitza la soldadura no resistent

- Certificat d'homologacié de soldadors i del procés de soldadura

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- Per a cada partida de subministrament que arribi a 1l'obra: - Recepcid del certificat de
garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons article 32° de la norma EHE-08 o article
34 del CODI ESTRUCTURAL. - Inspeccidé visual del material i1 observacidé de les marques
d'identificacid.

- Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjancant la verificacid
documental de que els valors declarats en els documents del marcatge permetin deduir el compliment
de les especificacions contemplades en el projecte i a l'article 32 de 1'EHE-08 o l'article 34
del CODI ESTRUCTURAL.

Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a 1l'elaboracid d'armadures
per a formigd armat, hauran de ser conformes a 1'EHE-08 o al CODI ESTRUCTURAL i a 1'UNE-EN 10080.
La demostracidé d'aquesta conformitat es podra efectuar mitjancant: - La possessidé d'un
distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a l'article 81 de 1'EHE-08 o l'article 18
del CODI ESTRUCTURAL - La realitzacid d'assaigs de comprovacidé durant la recepcid. Es fara
en funcidé de la quantitat d'acer subministrat: - Subministrament < 300 t:

- Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del mateix subministrador,
fabricant, designacié i serie, i es prendran 2 provetes on es realitzaran els seglients assaigs:
- Comprovacidé de la seccid equivalent - Comprovacidé de les caracteristiques
geometriques - Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple
- A més, es comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d'acer utilitzat
i el seu fabricant, el limit elastic, la carrega de ruptura, l'allargament de ruptura, i
l'allargament sota carrega maxima. - Subministrament >= 300 t: - Es
prendran 4 provetes per a la comprovacidé de les caracteristiques mecaniques del cas anterior.
- Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un certificat de tracabilitat,
signat per persona fisica, on es declarin els fabricants i les colades de cada subministrament.
A més, facilitara una copia del certificat del control de produccid del fabricant, on es recullin
els resultats dels assaigs mecanics i quimics de cada colada. En aquest cas, s'efectuaran assaigs
de contrast de tracabilitat de colada, mitjancant la determinacidé de les caracteristiques

quimiques sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a minim 5 assaigs. - La
composicidé quimica podra presentar les variacions seglients respecte el certificat de control de
produccid per a ser acceptada: - %Cassaig = %Ccertificat: 0,03

- %Ceq assaig = %Ceq certificat: 0,03 - %Passaig = %Pcertificat: 0,008

- %Sassaig = %Scertificat: 0,008 - %Nassaig = %Ncertificat: 0,002

- Un cop comprovada la tracabilitat de la colada, es fara la divisidé en lots de com a minim 15
barres. Par a cada lot, s'assajaran 2 provetes sobre les que es faran els seglents assaigs:
- Comprovacidé de la seccid equivalent - Comprovacidé de les caracteristiques
geometriques - Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple
- Comprovacidé del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacid entre ells, i 1l'allargament
de ruptura

- En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de l'acer es podra demostrar
mitjancant la presentacidé d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat i realitzat
en un laboratori acreditat

- En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de 1'acer es podra demostrar
mitjancant la presentacidé d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat, que
compleixin amb l'article 32 de la EHE o l'article 34 del CODI ESTRUCTURAL, i realitzat en un
laboratori acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva
fabricacié en obra: - El1 control experimental de les armadures elaborades comprendra la
comprovacié de les caracteristiques mecaniques, les d'adheréncia, i les de les seves dimensions
geometriques, aixi com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura resistent.

- En cas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la
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realitzacidé de les comprovacions experimentals.

- Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi: - Pes del lot <=30 t -
Les armadures fabricades a central aliena a l'obra, hauran de ser subministrades en remeses
consecutives des de la mateixa instal -lacidé de ferralla - Si es fabriquen a obra, les que
s'hagin produit en un periode d'l mes - Estar fabricades amb el mateix tipus d'acer i forma
de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

- Comprovacidé de la conformitat de les caracteristiques mecaniques: - Armadures fabricades
sense processos de soldadura: es realitzara l'assaig a traccid sobre 2 provetes per a cada mostra
corresponent a un diametre de cada seérie. Si l'acer estigués en possessidé d'un distintiu de
qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una Unica proveta. En
el cas que no s'hagin utilitzat processos de redrecat, es podra eximir la realitzacid d'aquest
assaigs. - Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot,
corresponents a les combinacions de diametres més representatius del procés de soldadura,
realitzant-se: assaigs de traccid sobre 2 provetes dels diametres més petits de cada mostra, i
assaigs de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre 2 provetes dels diametres més grans.
Si l'acer estigués en possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra
realitzar els assaigs sobre una uUnica proveta.

- Comprovacidé de la conformitat de les caracteristiques d'adheréncia:

- Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del lot d'acer
redrecat, 1 es determinaran les caracteristiques geometriques. En el cas que 1'acer disposi d'un
certificat de les caracteristiques d'adheréncia segons l'annex C de 1'UNE EN 10080, només caldra
determinar l'altura de la corruga.

- Comprovacidé de la conformitat de les caracteristiques geometriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccid per determinar la correspondencia
dels diametres de les armadures i el tipus d'acer entre el indicat en el projecte i la fulla de
subministrament. A més es revisara que l'alineacid dels seus elements rectes, les seves
dimensions, 1 els diametres de doblat, no presentin desviacions observables a simple vista en
els trams rectes, 1 que els diametres de doblat i1 les desviacions geometriques respecte a les
formes d'especejament del projecte sén conformes amb les tolerancies establertes en el mateix,
o conformes a l'annex 11 de 1'EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

- Si s'utilitza una soldadura resistent per a l'elaboracidé de l'armat a fabrica, la DF haura
de demanar les evidencies documentals de que el procés esta en possessid d'un distintiu de qualitat
oficialment reconegut. Si l'elaboracidé de l'armat es fa a obra, la DF permetra la realitzacid
de la soldadura resistent només en el cas que es faci un control d'execucidé intens.

- A més, la DF haura de disposar la realitzacid d'una série de comprovacions experimentals de
la conformitat del procés, en funcidé del tipus de soldadura, d'acord amb 7.2 de 1'UNE 36832.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d'acord a la norma UNE 36-092
i al'EHE-08 o CODI ESTRUCTURAL. El control plantejat es realitzara abans de comencar el formigonat
de les estructures, en el cas de material sense marca de qualitat, o abans de la posta en servei
en el cas de que disposi de l'esmentada marca de qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redrecat, les caracteristiques mecaniques de
l'armadura presentin resultats conformes als marges definits a 1'EHE-08 (art. 32.2) o el CODI
ESTRUECTURAL (art 34.2). En el cas d'altres processos, s'acceptara el lot quan els assaigs de
traccidé i doblat compleixin amb les especificacions establertes.

En cas de no complir-se alguna especificacid, s'efectuara una nova presa de mostres del mateix
lot. Si es tornés a produir un incompliment d'alguna especificacid, es rebutjaria el lot.

En el cas de l'acer subministrat en barra, i1 respecte a les caracteristiques d'adheréencia,
s'acceptara el lot si es compleixen les especificacions definides a l'art. 32.2 de 1'EHE-08 o
l'art. 34.2 del CODI ESTRUCTURAL. En cas contrari, es tornara a fer una presa de mostres del mateix
lot, i1 si es tornés a donar un incompliment d'alguna especificacid, es rebutjara el lot sencer.
La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d'oxidacid excessiu que pugui afectar a les
seves condicions d'adhereéncia. Es considerara oxidacié excessiva quan mitjancant un raspallat
amb pues metal -liques, es determini una pérdua de pes de la barra proveta superior al 1%. S'haura
de comprovar que un cop eliminat 1'o6xid, 1l'altura de la corruga compleix amb els limits establerts
a l'art. 32.2 de 1'EHE-08 o l'art. 34.2 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geométriques, es rebutjara
1'armadura que presenti defectes, i es procedira al repas de tota la remesa. Si les comprovacions
resulten satisfactories, s'acceptara la remesa, prévia substitucid de 1l'armadura defectuosa. En
cas contrari, es rebutjara tota la remesa.
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B0 MATERIALS BASICS
BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS

BOCA PLAQUES DE POLICARBONAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCAZ001.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Plaques de policarbonat cel -lular, extrusionat a partir de resines de policarbonat, amb tractament
per a l'absorcié de la radiacidé ultraviolada.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un tractament per 1'absorcid de la radiacid ultraviolada, realitzat per coextrusio,
que asseguri la homogeneitat de la placa.

Han de ser transltcides.

La coloracidé ha d'estar feta en massa i1 ha de ser uniforme i estable.

Les cares han de ser 1llises i no han de tenir defectes superficials com és ara fissures, cavitats,
fibres lliures, bonys o porositats.

Cal que sigui impermeable.

Les arestes han de ser rectes i escairades.

Massa: >= 1700 g/m2

Densitat (UNE 53020): >= 1200 kg/m3

Conductivitat térmica: <= 3,6 W/m2 K

Dilatacié térmica: <= 0,065 mm/m °C

Coeficient de transmissidé lluminosa: >= 75%

Absorcidé d'aigua 24 h (UNE 53028): <= 10 mg

Reaccié al foc (UNE-EN 13501-1): CFL-s2

Modul elasticitat: >= 2100 N/mm2

Resisténcia a l'estirament: >= 55 N/mm2

Radi minim de curvatura: = 1500 N/mm2

Tolerancies:

- Llargaria: £ 5 mm

- Amplaria nominal: £ 10 mm

- Gruix: £+ 0,4 mm

- Escairat: * 1°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades en palets. El nombre maxim de plaques per paquet depen de la
llargaria. La placa ha de portar marcada de forma llegible i dificilment alterable la marca del
fabricant i la data de fabricaciod.

Emmagatzematge: En llocs protegits de cops i de la intemperie, sobre una superficie plana i
anivellada. Es permet d'apilar fins a sis alcades, separades del terra i entre elles per mitja
de llistons.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable,

el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats segiients:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)

- Factor solar

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

Inspeccidé visual del material a la seva recepcid.

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi
a l'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el
compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segiients,
realitzats per un laboratori acreditat:

- Massa

- Densitat (UNE 53-020)

- Coeficient de transmisié termica

- Dilatacidé termica

- Coeficient de transmisidé lluminosa
- Modul d'elasticitat

- Resisténcia a l'estirament

- Radi minim de curvatura

- Absorcidé d'aigua en 24 h (UNE 53-028)
- Reaccid al foc (UNE 23-727)

- Caracteristiques geometriques.

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat,

es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda

a un pais de 1'UE, es pot prescindir de la presentacidé dels assaigs de control de recepcib.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris indicats a les

normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencgar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat

del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions

especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir 1'assaig, a carrec del contractista, sobre

el doble nuimero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre
totes les peces resultin satisfactoris.

B0 MATERIALS BASICS
BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS

BOCC PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOCCzZGO01.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Plaques de guix amb 1l'acabat de la cara vista amb cartd. Eventualment amb altres plaques o lamines

adherides a la cara interior, o formen un enva de dues cares vistes, amb l'interior reblert amb
una reticula de carté.
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- Plaques de guix laminat:

- Plaques
- Plaques
- Plaques
- Plaques
temperatures)
- Plaques
- Plaques
- Plaques
- Plaques
- Transformats

Resistéencia a flexid
- Plaques tipus A, D, E,

de
de
de
de

de
de
de
de
de

guix
guix
guix
guix

guix
guix
guix
guix

laminat
laminat
laminat
laminat

laminat
laminat
laminat
laminat

tipus A

tipus H (plaques
tipus E (plaques
tipus F (plaques
tipus P (plaques base
tipus D (plaques
tipus R (plaques
tipus I (plaques

de guix)

amb densitat controlada)
amb resisteéncia millorada)
amb duresa superficial millorada)

placa de guix laminat amb aillament teéermic o acustic:
- Transformats classe 1
- Transformats classe 2
- Transformats de placa de guix laminat procedents de processos secundaris:
- Transformats laminars
- Transformats especials
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacié de conformitat
a normes segons l'ordre 14/01/1991.
Els angles 1 les arestes vistes han de ser rectes.
La superficie ha de ser plana,
PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

F, H,

- Gruix nominal 9,5 mm:

- Carrega de trencament a
- Carrega de trencament a

- Gruix nominal 12,5 mm:

- Carrega de trencament a
- Carrega de trencament a

- Gruix nominal 15,0 mm:

- Carrega de trencament a
- Carrega de trencament a

- Altres gruixos

- Plaques tipus R o combinades amb una placa tipus R:

(placa perforada)

sense defectes com ara cops,

I:

flexid
flexid

en
en

flexid
flexid

en
en

flexid
flexid

en
en

sentit
sentit

sentit
sentit

sentit
sentit

(essent t el gruix en mm)
- Carrega de trencament a flexid en sentit
- Carrega de trencament a flexid en sentit

- Gruix nominal 12,5 mm:

- Carrega de trencament
- Carrega de trencament

- Gruix nominal 15,0 mm:

- Carrega de trencament
- Carrega de trencament

- Altres gruixos

- Plaques tipus P:

a flexid en
a flexid en

a flexid en
a flexid en

sentit
sentit

sentit
sentit

(essent t el gruix en mm)
- Carrega de trencament a flexid en sentit
- Carrega de trencament a flexid en sentit

- Gruix nominal 9,5 mm:

- Carrega de trencament a
- Carrega de trencament a

- Gruix nominal 15,0 mm:

- Carrega de trencament a
- Carrega de trencament a
Les caracteristiques seglients han de

segons la norma corresponent,
Caracteristiques essencials per a plaques destinades a rigiditzar estructures de fusta per a murs
exteriors 1 estructures de fusta per a teulades apuntalades:

- Resisténcia a l'esforc tallant

flexid
flexid

en
en

flexid
flexid

en
en

(UNE-EN 520)

sentit
sentit

sentit
sentit

bonys,

transversal:
longitudinal:

transversal:
longitudinal:

transversal:
longitudinal:

transversal:
longitudinal:
transversal:

longitudinal:

transversal:
longitudinal:

transversal:
longitudinal:
transversal:

longitudinal:

transversal:
longitudinal:

taques, etc.

(expressada com a carrega de trencament a flexid):

160 N
400N

210 N
550 N

250 N
650 N

16,8 x t
43 x t

(N)
(N)

300 N

725 N

360 N
870 N

24 x t
58 x t

(N)
(N)

125 N

180 N

165 N
235 N

en el seu cas:

Caracteristiques essencials per a plaques en situacions d'exposicid al foc:
(UNE-EN 520 o UNE-EN 13501-1)

- Classe Al a F

Caracteristiques essencials per a plaques per a control de la difusidé de la humitat:

- Per a totes les plaques excepte les tipus E

- Per a plaques tipus E:
Resistencia a flexid

(UNE-EN 12524)

=< 25 segons UNE-EN ISO 12572
(UNE-EN 520)

amb capacitat d'absorcidé d'aigua reduida)
per a exteriors)
amb la cohesidé de 1l'anima millorada a altes

complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
dins del limit de tolerancia indicat,
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Resisteéncia térmica (UNE-EN 520)

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'ts:
- Resisténcia a 1'impacte

- Aillament davant del soroll aeri

- Absorcid acustica

Tolerancies:
- Amplaria:

- Plaques tipus P: + 0 mm; - 8 mm

- Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades: + 0 mm; - 6 mm
- Llargaria:

- Plaques tipus P: + 0 mm; - 6 mm

- Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades: + 0 mm; - 5 mm
- Gruix:

- Plaques tipus P: + 0,6 mm

- Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades:
- Gruix nominal < 18 mm: * 0,6 mm
- Gruix nominal >= 18 mm: * 0,4 x t (t=gruix en mm; tolerancia en mm arrodonida a

0,1 mm)
- Rectitud d'arestes: < 2,5 mm/m d'amplaria (segons procediment de la norma UNE-EN 520)
- Cantells 1 perfils finals (només per al cantell afinat i1 el cantell semiroddé afinat)
- Fondaria de l1'afinat del cantell: entre 0,6 1 2,5 mm
- Amplaria de l'afinat del cantell: entre 40 mm i 80 mm
- Capacitat d'absorcidé d'aigua de les plaques tipus H1, H2 i H3:

- Capacitat d'absorcidé d'aigua superficial: =< 180 g/m2
- Capacitat d'absorcidé d'aigua total:

- Plaques tipus Hl: =< 5%

- Plaques tipus H2: =< 10%

- Plaques tipus H3: =< 25%

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT AMB AILLAMENT TERMIC-ACUSTIC:

Tant la placa com l'aillament han de complir les respectives normes:

- Placa de guix laminat: Ha de complir la norma EN 520

- Aillament d'escuma de poliestire expandit (EPS): Ha de complir la norma EN 13163

- Aillament de poliestire extruit (XPS): Ha de complir la norma EN 13164

- Aillament de poliureta rigid (poliisocianat, poliisocianurat) (PUR i PIR): Ha de complir la
norma EN 13165

- Aillament d'escumes fenoliques (PF): Ha de complir la norma EN 13166

- Aillament de llana mineral: Ha de complir la norma EN 13162

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Resistencia a la flexid:

- Carrega minima de trencament en sentit transversal: 160 N

- Carrega minima de trencament en sentit longitudinal: 400 N

Resisteéncia teéermica del transformat:

- La resisténcia térmica s'obtindra sumant les resisténcies térmiques de tots els components i
s'expressara amb m2 - K / W

Reaccidé al foc: Ha de complir UNE-EN 13950

Resistencia al foc: Ha de complir UNE-EN 13950

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'us:

- Resisténcia al impacte

- Aillament davant del soroll aeri

- Absorcid acustica

Escairat:

- En sentit transversal: -5 mm a + 5 mm
- En sentit longitudinal: -5 mm a + 8 mm
Planor (del transformat): =< 5 mm

Adheréncia/cohesié del material aillant:
- Transformats de classe 1: > 0,017 MPa
- Transformats de classe 2: > 0,003 MPa

Tolerancies:

- Amplaria: + 0 mm; - 4 mm

- Llargaria: + 0 mm; - 5 mm

- Gruix (del transformat): £ 3 mm

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT PROCEDENTS DE PROCESOS SECUNDARIS:
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades

Pagina: 39



13066 - DIBA
Projete de nou porxo i substitucié de parament de fagana. Escola J.LIull

segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Resistencia a la flexidé (UNE-EN 520)
- Estabilitat dels elements per a sostres (UNE-EN 14190): Ha de complir
- Resistencia a l'esforc¢ tallant (UNE-EN 520)
- Reaccidé al foc (UNE-EN 14190)
- Resisténcia al foc (UNE-EN 14190)
- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 14190)
- Resistencia térmica (UNE-EN 14190)
- Proteccié davant rajos X:
- Grau de proteccidé (IEC 6133-1)
- Quant 1'us del transformat sigui proteccid davant rajos X mitjancant incorporacid de lamina
de plom ha de declarar-se el gruix en mm d'aquesta lamina.
Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'us:
- Resisténcia al impacte (UNE-EN ISO 140-6, UNE-EN ISO 140-7)
- Aillament davant del soroll aeri (UNE-EN ISO 140-3, UNE-EN ISO 717-1)
- Absorcid acustica (UNE-EN ISO 354)
Tolerancies:
- El1 fabricant declarara les tolerancies 1 quan sigui necessari el tipus de vora.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Aparellades, amb les vores precintades, embalades en paquets paletitzats.
Emmagatzematge: En posicidé horitzontal, elevats del terra sobre travessers separats no més de
40 cm i en llocs protegits de cops i de la intempeéerie.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

UNE-EN 520:2005 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
UNE-EN 520:2005 ERRATUM:2006 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos
de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o
Caracteristica: Altres,

- Productes per a qualsevol Us excepte els usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al
foc i 1l'Gs de rigiditzacid d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures
de fusta per a sostres,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccid al foc. Productes que compleixen la Decisid de la Comissid 2003/43/CE
modificada,

- Productes per a rigiditzacid d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a
estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Altres,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccidé al foc. Productes que compleixen la Decisié de la Comissié 2003/43/CE
modificada,

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a rigiditzacid d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a

estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Resisténcia a 1'esforc¢ tallant,
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- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccid al foc,
- Productes per a rigiditzacid d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a

estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Resisténcia a tallant:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995 de 28
de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacié:
- Nom, logotip o adreca declarada del fabricant
- Les dues uUltimes xifres de l'any de la impressidé del marcatge
- Referéncia a la norma europea corresponent:

- Per a les plaques de guix laminat: la norma EN 520

- Per als transformats de plaques de guix laminat: la norma EN 13950
- Descripcidé del producte: nom generic, material, dimensions i Us previst
- Informacidé sobre les caracteristiques essencials pertinents indicades a la taula ZA.l de la
norma UNE-EN 520 o UNE-EN 13950 o UNE-EN 14190 per a les plaques de guix laminat o per als
transformats de plaques de guix laminat
Les plaques de guix laminat han de designar-se de la segiient manera:
- L'expressid: "Placa de yeso laminada"
- La lletra o combinacidé de lletres que designa el tipus de placa
- Referencia a la norma europea EN 520
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)
- El tipus de cantell longitudinal
Les plaques han d'anar marcades de manera clara e indeleble, ja sigui sobre la propia placa, a
l'etiqueta que l'acompanya, a l'embalatge o bé a la documentacidé comercial que acompanya
l'enviament, amb la seglient informacidé com a minim:
- Nom, marca comercial o d'altres mitjans d'identificacidé del fabricant de la placa
- Data de fabricaciod
- Identificacié de la placa segons el sistema de designacié definit en la norma
- E1 simbol normalitzat del marcatge CE
Els transformats de plaques de guix laminat han de designar-se de la seglient manera:
- L'expressidé: "Transformado de placa de yeso laminado"
- Referéncia a la norma europea EN 13950
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix) 1 escairat ,si s'utilitza
- E1 tipus de placa de guix laminat, tipus de vora i gruix nominal de la placa en mm d'acord amb
EN-520
Els transformats de plaques de guix laminat procedents de procesos secundaris han de designar-se
de la segiient manera:
- Expressidé que identifiqui el producte
- Referéncia a la norma europea EN 14190
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segiients:
Inspeccid visual del material a la seva recepcid, en referencia a l'aspecte i1 caracteristiques
geometriques.
El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i1 etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat
o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacid corresponent al marcatge CE
quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant
disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda
a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu convenient.
- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaques que arribin
a l'obra es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment
del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seglients, realitzats per
un laboratori acreditat:

- Densitat

- Pes per m2
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- Conductivitat térmica

- Resisteéncia termica (plaques sense fibra de vidre ni lamina d'alumini)

- Resisténcia al foc (plaques amb fibra de vidre)

- Resisténcia al vapor d'aigua (plaques amb lamina d'alumini)

- Caracteristiques geometriques
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat,
es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.
OPERACIONS DE CONTROL EN APLACATS:
- Control de caracteristiques geometriques:

- Gruix

- Diferencia de llargaria entre les arestes

- Angles

- Rectitud d'arestes

- Planor
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TANCAMENTS I DIVISORIES:
Si en els terminis establerts al comencgar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat
del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.
Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir 1'assaig, a carrec del contractista, sobre
el doble nimero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre
totes les peces resultin satisfactoris.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN APLACATS:
Si en els terminis establerts al comencgar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat
del fabricant, es realitzara una serie completa d'assaigs sobre el material rebut a carrec del
Contractista.
En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les
condicions especificades.
En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a carrec del contractista, sobre el doble numero
de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin conformes
a les especificacions exigides.

B0 MATERIALS BASICS
BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS

BOCU TAULERS DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCU48AD.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Taulers derivats de la fusta.

S'han considerat els elements seglents:

- Tauler de fibres de fusta aglomerades amb resines sintetiques, amb diferents acabats i
propietats davant la humitat o el foc

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

No ha de tenir defectes superficials.

El fabricant ha de garantir que les caracteristiques dels taulers compleixen amb les

especificacions del projecte, de la propia documentacid técnica del fabricant, i de la normativa

técnica que regula el producte.

Tolerancies:
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- El1 fabricant garantira que per a cada tipus de tauler es compleixen les tolerancies
dimensionals, de forma, contingut d'humitat, contingut en formaldehid indicat a les taules
1, 2 i 3 de la UNE-EN 622-1

TAULER AMB ACABAT XAPAT:

Ha d'estar xapat amb fullola de la fusta corresponent a totes les cares vistes.

La fullola no ha de tenir punts desencolats o bufats.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que garanteixi la proteccid dels taulers i1 amb la indicacié dels tipus
subministrats.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe
amb el terra. S'ha d'evitar un emmagatzematge prolongat a 1'obra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 316:2009 Tableros de fibras. Definicidén, clasificacidén y simbolos.

UNE-EN 622-1:2004 Tableros de fibras. Especificaciones. Parte 1: Requisitos generales.
UNE-EN 622-3:2005 Tableros de fibras. Especificaciones. Parte 3: Especificaciones para los
tableros de fibras semiduros.

UNE-EN 622-5:2010 Tableros de fibras. Especificaciones. Parte 5: Requisitos de los tableros de
fibras fabricados por proceso seco (MDF).

UNE-EN 13986:2006 Tableros derivados de la madera para utilizacidén en la construcciédn.
Caracteristicas, evaluacidén de la conformidad y marcado.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN EL TAULER D'AGLOMERAT DE FUSTA:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable,

el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques segiients,

d'acord amb l'especificat en 1l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual del material a la seva recepcid, en referencia a l'aspecte i1 caracteristiques

geometriques.

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén

coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat

7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i1 etiquetat), certificat

de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat

o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacid corresponent al marcatge CE

quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant

dlSpOSl de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: En cas que disposi de la Marca AENOR, o altre legalment
reconeguda a un pais de la CEE, es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid. La
DF sol -licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut, segons control de produccid establert en la marca de qualitat de producte.

- Abans de comencar l'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i per cada 1000 m2 d'un
mateix tipus de fusta que arribi a 1l'obra, es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els
resultats dels assaigs seglients, realitzats per un laboratori acreditat:

- Pes especific: UNE-EN 323

- Modul d'elasticitat: UNE-EN 319

- Resistencia a la flexidé: UNE-EN 310

- Humitat del tauler: UNE-EN 322

- Inflament: UNE-EN 317

- Resisteéncia a la traccidé perpendicular a les cares: UNE-EN 319
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En
es

- Resisténcia a l'arrencada de cargols: UNE-EN 319

cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat,
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

Es comprovaran, sobre 10 mostres rebudes en cada subministrament, les caracteristiques
geometriques seglients:

- Gruix

- Longitud

- Amplaria

- Rectitud d'arestes

- Planor

- Angles

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades

en

cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Control estructural i fisic:

- No s'autoritzara la col -locacidé de plaques que no vagin acompanyades del certificat del
fabricant.

- Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, es fara una série completa d'assaigs a les plaques ecopinades a
carrec del contractista.

- Es repetira l'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 5 mostres del
mateix lot.

- Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 5 mostres resultin
satisfactoris.

Control geometric:

- Es repetira l'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 plaques del
mateix lot.

- Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 plaques resultin
satisfactoris.

B0

MATERIALS BASICS

BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA

BOF1 MAONS CERAMICS

0.-

ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOF15251.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peces d'argila cuita utilitzades en el ram de paleta (facanes vistes o revestides, estructures
portants i no portants, murs i divisories interiors, tant a edificacidé com a enginyeria civil)
S'han considerat els tipus segiients:

En

En

En

funcié de la densitat aparent:

Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides
Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestir i amb una densitat aparent més
gran de 1000 kg/m3

funcidé del nivell de confianca de les peces respecte a la resisténcia a la compressid:
Peces de categoria I: peces amb una resisténcia a compressidé declarada amb probabilitat de
no assolir-se inferior al 5%.

Peces de categoria II: peces que no compleixen el nivell de confianca especificat per la
categoria I.

funcié del volum i disposicid de forats:

Peces massisses
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- Peces calades

- Peces alleugerides

- Peces foradades

CARACTERT STIQUES GENERALS:

Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.

No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.

Si és de cara vista no ha de tenir imperfeccions, taques, cremades, etc. i la uniformitat de color
en el madé 1 en el conjunt de les remeses ha de complir les condicions subjectives requerides per
la DF.

La disposicid dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en
els envanets 1 parets de la peca durant la seva manipulacid o col -locacib.

Ha de tenir una textura uniforme. Esta suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser colpejat
i un color uniforme en fracturar-se.

El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil -limetres i en 1'ordre de
llarg, ample i alt.

Volum de forats:

- Massis: <= 25%

- Calat: <= 45%

- Alleugerit: <= 55%

- Foradat: <= 70%

Volum de cada forat: <= 12,5%

Gruix total dels envanets (relacié amb el gruix total):

- Massis: >= 37,5%

- Calat: >= 30%

- Alleugerit: >= 20%

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Resisténcia mitja a compressid (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarat pel fabricant,
amb indicacidé de categoria I o II

- Adherencia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat pel fabricant

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): <= valor declarat pel fabricant, amb

indicacidé de la seva categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies davant el foc:
- Classe de reaccid6 al foc: exigéncia en funcidé del contingut en massa o volum, de materials
organics distribuits de forma homogénia:
- Peces amb <= 1,0%: Al
- Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigeéncies acustiques:
- Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat pel fabricant, amb indicaciéd
de la categoria
- Forma de la pecga (UNE-EN 771-1)
- Especificacions dels forats: Disposicid, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-EN 772-3)
- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13):
- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins
dels limits seglients en funcié de la categoria.
- Dl: <= 10%
- D2: <= 5%
- Dm: <= desviacidé declarada pel fabricant en %
Caracteristiques essencials en peces per als usos previstos en l'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Propietats termiques (UNE-EN 1745)
- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 1745)
Els pinyols de calc¢ no han de reduir la resisténcia de la peca (després de l'assaig reiteratiu
sobre aigua en ebullicidé i la dessecacid posterior a una temperatura de 105°C) en més de 10% si
el mad és per a revestir i un 5% si es de cara vista, ni han de provocar més escrostonaments dels
admesos un cop s'hagi submergit en aigua un temps minim de 24 h.
PECES LD:
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials:
- Per a Us de cara vista o amb proteccidé de morter de capa fina:
- Durabilitat (resisteéncia gel/desgel)
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:
- Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensié >= 400 mm i envanets exteriors < a
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12 mm que hagin d'anar revestides amb un lliscat:
- Expansidé per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a Us de cara vista o amb proteccidé de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant ha
d'estar dins dels limits especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcidé de la categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigeéncies acustiques:
- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3
PECES HD:
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials:
- Durabilitat (resisténcia gel/desgel): Indicacidé de 1la categoria en funcié del grau
d'exposicid
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:
- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a Us de cara vista o amb proteccidé de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant ha
d'estar dins dels limits especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcidé de la categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigeéncies acustiques:
- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3
Caracteristiques essencials en peces per a Us en cara vista o en barreres anticapil-laritat:
- Absorcid d'aigua: <= valor declarat pel fabricant
- Cara vista (UNE-EN 771-1)
- Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)
Caracteristiques complementaries:
- Succidé immersid 60 +2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat pel fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermetica.

Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres
que continguin solucions salines, ni amb productes que puguin modificar les seves caracteristiques
(cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fébrica de albafiileria. Parte 1: Piezas de
arcilla cocida.

UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fabrica de albafiileria. Parte 1: Piezas
de arcilla cocida.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cébdigo Técnico de la Edificacidn
Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el
fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques seglients, d'acord amb
l'especificat en 1l'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcidé d'aigua per capil -laritat

- Succid o tasa d'absorcidé d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcid d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia
a compressidé declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar
amb el valor mitja o amb el valor caracteristic:

- Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions
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- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria II**). ** Peces amb una resisténcia
a compressid declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot determinar amb el valor
mitja o amb el valor caracteristic:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segiients:

- Classificacidé segons DB-SE-F (Taula 4.1)

- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre
i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la
seglient informacid:

- Numero d'identificacidé del organisme notificat (només per al sistema 2+)

- Marca del fabricant i lloc d'origen

- Dos ultims digits del any en que s'ha impreés el marcat CE.

- Numero del certificat de conformitat del control de produccidé a fabrica, en el seu cas
- Referéncia a la norma EN 771-1

- Descripcidé de producte: nom generic, material, dimensions, .. i1 Us al que va destinat.
- Informacidé de les caracteristiques essencials segons annex ZA de 1'UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén

coincidents amb 1l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en 1l'apartat

7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat

de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat

o autoritzacions administratives exigides, inclodos la documentacidé corresponent al marcatge CE

quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant

disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent

Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda

a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de

recepci6 de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en

aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

Les peces de categoria I tindran una resisténcia declarada. E1 fabricant aportara la documentacid

que acrediti que el valor declarat de la resisténcia a compressid s'obtinguil segons estableix

1'UNE-EN 771-3 i assajades segons 1'UNE-EN 772-1, i 1l'existéncia d'un pla de control de produccid
industrial que doni garanties.

Les peces de categoria II tindran una resisténcia a compressidé declarada igual al valor mig

obtingut en assaig segons UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianca pot resultar inferior

al 95%.

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglents:

- Abans de comencar l'obra de cada 45000 unitats que arribin a 1l'obra, s'ha de determinar la
resisténcia a la compressidé d'una mostra de 6 maons, segons la norma UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades

en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencgar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat

del fabricant, es realitzara una serie completa d'assaigs sobre el material rebut a carrec del

Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les

condicions especificades.

En el cas de la resisténcia a compressid, el valor a comparar amb l'especificacié s'obtindra amb

la férmula: Rck = Rc - 1,64 s, essent:

- s: Desviacié tipica (n-1), s "2 = (Rci Rc) "2/ (n-1)
- Rc: Valor mig de les resisténcies de les provetes
- Rci: Valor de resisténcia de cada proveta

- n: Nombre de provetes assajades
En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a carrec del contractista, sobre el doble numero
de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin conformes
a les especificacions exigides.
- En element estructural incloure la verificacié:
- En el cas de 1'assaig de massa, es prendra com a resultat el valor mig de les 6 determinacions
realitzades.
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B5 MATERIALS PER A COBERTES
B56 MATERIALS PER A LLUERNES | COBERTES ENVIDRADES

B56Z MATERIALS AUXILIARS PER A LLUERNES | COBERTES ENVIDRADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B56Z2001.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils de policarbonat per a tancament d'alveéols de plaques 1 part proporcional d'elements
auxiliars de fixacib.

PERFILS:

La seccidé i el gruix de les parets dels perfils s'han d'ajustar a alld que s'ha previst a la DT.
Ha de tenir un tractament per 1'absorcid de la radiacid ultraviolada, realitzat per coextrusid,
que asseguri la homogeneitat de la placa.

Han de ser transltcides.

La coloracié ha d'estar feta en massa i1 ha de ser uniforme i estable.

Les cares han de ser 1lises i no han de tenir defectes superficials com és ara fissures, cavitats,
fibres lliures, bonys o porositats.

Les arestes han de ser rectes i escairades.

Massa: >= 1700 g/m2

Conductivitat térmica: <= 3,6 W/m2 K

Dilatacié térmica: <= 0,065 mm/m °C
Coeficient de transmissidé lluminosa: >= 75%
Absorcidé d'aigua 24 h (UNE 53028): <= 10 mg
Reaccidé al foc (UNE-EN 13501-1): CFL-s2

Modul elasticitat: >= 2100 N/mm2
Resisténcia a l'estirament: >= 55 N/mm2

Radi minim de curvatura: >= 1500 N/mm2
Tolerancies:

- Llargaria: £ 5 mm

- Amplaria nominal: £ 10 mm

- Gruix: £+ 0,4 mm

- Escairat: * 1°

PART PROPORCIONAL D'ELEMENTS DE FIXACIO:

El material i les caracteristiques de 1l'element (qualitat, dimensions, forma, etc.), han de ser
adequats per a la seva funcidé i no han de fer disminuir les caracteristiques propies del lluernari
col -locat.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PERFILS:

Subministrament: Empaquetats, separats per llargaries, en funcidé de les mides del lluernari.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intemperie i d'impactes.

PART PROPORCIONAL D'ELEMENTS DE FIXACIO:

Subministrament: Empaquetats en caixes. A l'exterior hi ha d'haver les caracteristiques de
l'element de fixacid i el nombre d'unitats que conté.

Emmagatzematge: En el propi embalatge, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

PERFILS:

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra
PART PROPORCIONAL D'ELEMENTS DE FIXACIO:
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Unitat formada pel conjunt d'elements de fixacid necessaris per a col -locar un m2 de lluernari
amb placa de policarbonat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B5 MATERIALS PER A COBERTES
B5Z MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES

B5ZZ MATERIALS AUXILIARS PER A COBERTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B5ZZJLPT.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a col -laborar i complementar 1'execucidé de cobertes de tot tipus.

S'han considerat els elements seglents:

- Tub d'acer galvanitzat en calent de diametre 50 mm, amb platina d'acer galvanitzat per ancoratge

- Paper Kraft de primera, per a independitzar els envans de sostremort de la solera de coberta

- Ancoratge d'acer galvanitzat per a unions d'envans de sostremort amb la solera o per a fixacid
de taulonet de suport de carener

- Peca de suport per a bonera de paret, formada amb planxa d'acer galvanitzat obtinguda per laminat
en fred i sotmesa a un procés continu de galvanitzat en calent, amb un forat de 105x105 mm

- Peca per a pas de conductes de planxa d'acer galvanitzat de 0,8 mm de gruix, composta per un
tub soldat a una base de 40x40 cm

- Tub d'acer galvanitzat en calent per a pas de conductes, format amb planxa d'acer de 0,8 mm
de gruix, soldat a una platina d'acer galvanitzat per a ancoratge

- Clau o vis d'acer galvanitzat amb junt de plom, plastic, plom i ferro o metall i goma

- Suport i1 ventilacidé de carener amb perfil perforat de zinc i vessant de planxa de plom plisat

- Ganxo d'acer inoxidable per a fixacid de teula

- Reixa circular de ventilacid de planxa desplegada d'acer galvanitzat de 0,6 mm de gruix soldada
a una volandera formada per un roddé d'acer galvanitzat

PECA DE PLANXA:

El forat de la peca de suport per a bonera de paret, ha d'estar centrat, en el tram de la planxa

que ha d'anar recolzat sobre la paret.

No ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie.

Les arestes han de ser rectes i escairades.

El gruix de la planxa ha de ser constant.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.

PECES D'ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser 1llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir

taques ni imperfeccions superficials.

No ha d'estar en contacte amb productes quimics de pH < 6 i pH > 12,5.

Puresa del zinc (% en pes): >= 98,5
PECES DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:
Tolerancies:

- Desenvolupament: + 3 mm

- Llargaria nominal: + 3%, - 0%

- Gruix: + 0,1 mm

TUB D'ACER GALVANITZAT:

Ha de portar una anella per a fer l'acord interior d'impermeabilitzacid.
Gruix del tub: >= 0,6 mm

Gruix de la platina: >= 1 mm
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Proteccidé de la galvanitzacid (Sendzimir): >= 400 g/m2

ANCORATGE D'ACER GALVANITZAT:

L'ancoratge d'acer galvanitzat ha de tenir una forma que garanteixi la unid entre els elements.
Proteccid de la galvanitzacidé (Sendzimir): >= 275 g/m2

PAPER KRAFT:

Ha de tenir la dimensid suficient per a cobrir tota la superficie d'unid entre 1l'enva i la solera.
Gramatge (UNE 57-014): 75 g/m2

Contingut d'humitat (UNE 57-005): 7,5%

Index de porositat (UNE 57-029): >= 3

Absorcidé d'aigua (UNE 57-027): <= 35 g/m2
Resistencia a 1l'esqueixament (UNE 57-033): >= 110
Tolerancies:

- Gramatge: * 4%

- Contingut d'humitat: + 1%

- Resistencia a l'esqueixament: - 15%

CLAU O VIS D'ACER GALVANITZAT:

Ha de ser recte, amb la cabota plana i la punta afinada i regular.
L'expressidé de les mesures sempre ha de ser: Diametre x llargaria.

Proteccidé de la galvanitzacidé (Sendzimir): >= 275 g/m2
Caracteristiques del junt:

o +
iMaterial del junt | Diametre | Diametre ! Gruix

! ide la peca; del junt i del junt !
i i (rom) i (mm) i (mm)

I I I I I
1Vis: } 5,4 ! 24 }

iPlom i ferro ! 5,5 | 24 ! >= 10

i i 6,5 i 27 i

| T | it bt il |
1Vis: ' - ' 53 metall ' >= 7 metall |
‘Metall i goma ' - ' 50 goma ! >= 10 goma |
e e e e e e | e e e e | e e e e e e — | e e e e e I

I I | I I
iClau: Plom ! - i >= 20 exterior| >= 2

iClau: Pastic ' - i >= 15 exterior)| >= 5

e +

SUPORT I VENTILACIO DE CARENER AMB PERFIL PERFORAT DE ZINC:

El perfil de zinc ha de portar, a la seva part superior, orificis de ventilacidé uniformement
distribuits.

Ha de portar una vessant de plom plisat per a garantir la seva adaptacidé al perfil de coberta.
El perfil no ha de tenir deformacions ni balcament que impedeixin el correcte recolcament sobre
l'element de suport.

Amplaria de la vessant de plom: 120 mm

Seccidé de la ventilacié: = 100 cm2/m

GANXO D'ACER INOXIDABLE PER A TEULA:

La forma del ganxo ha de permetre que per un extrem pugui suportar la teula i per 1'altre fixar-se
al suport.

Ha de portar dos orificis en un dels extrems per a la seva fixacid al suport.

Ha de tenir una superficie llisa, uniforme i sense defectes superficials.

REIXA CIRCULAR PER A VENTILACIO:

La planxa ha de portar els orificis de ventilacié uniformement distribuits.

El roddé que fa de bastiment, ha de tenir orificis per a la seva fixacidé al suport.
Tolerancies:

- Diametre: + 1

oe

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PECES D'ACER:

Subministrament: Empaquetades.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, de la intempeérie i sense contacte amb
el terra.

PAPER KRAFT:

Subministrament: En rotlles.

Emmagatzematge: de manera que no s'alterin les seves condicions.
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3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES D'ACER GALVANITZAT:

UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos galvanizados,
aplicados a materiales manufacturados de hierro y acero.

UNE 37501:1988 Galvanizacién en caliente. Caracteristicas y métodos de ensayo.

PAPER KRAFT, PECA PER A SUPORT I VENTIL.LACIO O GANXO D'ACER INOXIDABLE:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B6 MATERIALS PER A TANCAMENTS I DIVISORIES
B61 MATERIALS PER A PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA

B61C VIDRES EMMOTLLATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B61CR120.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peca de vidre translGcida i incolora obtinguda per premsatge de la massa de vidre fos en un motlle,

sotmesa posteriorment a un tractament de recuita, de 25 a 50 mm de gruix.

S'han considerat els tipus de vidre emmotllat segiients:

- Peca doble composta per dues peces senzilles intimament unides, que formen una cambra estanca
d'aire deshidratat

- Pecga senzilla

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes que puguin afectar la seva resisténcia (escumes, fils, llagrimes, etc.)

ni defectes detectables a la vista (d'homogeneitat, de vitrificacid, de recuita, etc.).

La difusidé lluminosa ha de ser uniforme.

La peca de vidre emmotllat ha de tenir el perfil adequat per a garantir 1'adheréncia amb el formigb.

Duresa al ratllat (Mohs): >= 6,5

PECA DOBLE AMB CAMBRA D'AIRE:

Coeficient de transmissidé térmica:

- Paraments exteriors: <= 3,5 W/m2 K

- Paraments interiors: = 2,35 W/m2 K

Index d'atenuacié actustica global entre 125 i 4000 Hz (ISO R-140): >= 41 dB
Tolerancies:

- Gruix: + 3 mm

PECA SENZILLA:
Coeficient de transmissidé térmica:
- Paraments exteriors: <= 5,2 W/m2 K

- Paraments interiors: <= 3,7 W/m2 K

Index d'atenuacié actustica global entre 125 i 4000 Hz (ISO R-140): >= 45 dB
Tolerancies:

- Gruix: £ 2 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades, en caixes.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, protegida contra els impactes.

Pagina: 51



13066 - DIBA
Projete de nou porxo i substitucié de parament de fagana. Escola J.LIull

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable,
el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats segiients:
- Transmitancia térmica U (W/m2K)
- Factor solar
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat
o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacid corresponent al marcatge CE
quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant
disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda
a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu convenient.
Inspeccid visual del material a la seva recepcid, en referencia a l'aspecte i caracteristiques
geometriques.
En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglents:
- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi
a l'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el
compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segiients,
realitzats per un laboratori acreditat:
- Aspecte
- Duresa al ratllat
- Conductivitat termica
- Caracteristiques geometriques (5 peces):
- Gruix
- Amplaria
- Llargaria
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat,
es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Si en els terminis establerts al comencgar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat
del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.
Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir 1'assaig, a carrec del contractista, sobre
el doble nuimero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre
totes les peces resultin satisfactoris.
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B6 MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES
B61 MATERIALS PER A PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA

B61Z MATERIALS AUXILIARS PER A PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B61Z0000.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials auxiliars per a col-laborar en l'execucid de parets 1 envans d'obra de fabrica.

S'han considerat els tipus segilients:

- Connector fet amb filferro d'acer inoxidable per a traves de parets en forma de doble triangle
o amb forma de Z o L amb dues volanderes de plastic una per a trencaaiglies i l'altra per a
fixacidé de plaques aillants

- Connector fet amb roddé d'acer galvanitzat de 6 mm de diametre amb forma de Z, per a traves
de parets

- Perfil en forma d'U de PVC rigid per a bastiments de parets de vidre emmotllat

- Perfil de PVC rigid per a junts de de parets de vidre emmotllat

- Ancoratge de tancament primari amb platina d'acer treballada a taller amb un o dos plecs

- Ancoratge de tancament primari amb platina d'acer galvanitzat treballada a taller amb un plec
per a traves de parets

CONNECTOR PER A TRAVA DE PARETS:

El fabricant ha de declarar el gruix minim de la junta de morter per a cada tipus de clau.

El producte ha d'estar dissenyat per evitar vores tallants i punxegudes o bé portar instruccions

per a la seva manipulacid.

Tolerancies:

- Llargaria : £ 2,5 mm

CONNECTOR DE DOBLE TRIANGLE:

Ha de tenir un trenat central amb un gir complet, com a minim.

Radis de curvatura: >= 13 mm

Llargaria del trenat central: >= 35 mm

CONNECTOR PER A TRAVES DE PARETS EN FORMA DE Z O L:

Els plecs han de tenir un radi de curvatura suficient per no produir esquerdes ni fissures.

Els plecs han de quedar a escaire.

ELEMENTS D'ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

PERFIL DE PVC RIGID:

Ha de tenir un color uniforme, sense rebaves ni fissures.

Gruix:
- Perfil per a bastiment: 5 mm
- Perfil per a junts: 2 mm

ANCORATGE DE PLATINA D'ACER:

Els plecs han de tenir un radi de curvatura suficient per no produir esquerdes ni fissures.
Els plecs han de quedar a escaire.

El fabricant ha de garantir les caracteristiques mecaniques i la composicid quimica de 1l'acer.
Tolerancies:

- Llargaria: + 3 mm, - 0 mm
- Amplaria: + 1 mm
- Gruix: + 0,2 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CONNECTOR PER A TRAVA DE PARETS:

Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intemperie i d'impactes.

PERFIL DE PVC:

Subministrament: En llargaries de 4 m en perfils per a bastiments i per a junts horitzontals,
en els perfils per a junts verticals la llargaria esta en funcid de les mides de 1l'emmotllat del
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vidre.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intemperie i d'impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

CONNECTOR PER A TRAVA DE PARETS:

UNE-EN 845-1:2005 Especificacidén de componentes auxiliares para fabricas de albafiileria. Parte
1: Llaves, amarres, colgadores, ménsulas y angulos.

PERFIL PVC P/PARETS VIDRE

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CONNECTOR PER A TRAVA DE PARETS:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a paraments i1 parets mitgeres:
- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions
Els productes de la construccidé han de portar en un lloc visible el marcatge CE de conformitat
amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol.
El simbol de marcat de conformitat CE ha de mostrar-se en el producte o en el seu embolcall, albara,
factura o documentacié adjunta i ha de contenir la segiient informacid:
- Numero de la norma (UNE-EN 845-1)
- Nom del fabricant, marca identificadora i direccid registrada del fabricant o representant.
- El numero de referéncia Gnic, nom o codi que identifiqui el tipus de producte i el relacioni
amb la descripcidé i designacié.
- Els dos ultims digits de 1l'any en que es va imprimir el marcatge
- Descripcidé del producte, nom generic, material, dimensions, Us previst, instruccions de
muntatge i1 tota la informacidé necessaria d'acord amb 1'UNE-EN 845-1.
- Informacidé sobre els requisits essencials:
- Resisténcia a la compressiod
- Resisténcia a la traccid
- Resisténcia al pandeig
- Capacitat de proteccid contra 1l'aigua
- Resisténcia a tallant
- Caracteristiques del rendiment de durabilitat (contra la corrosid)

B6 MATERIALS PER A TANCAMENTS I DIVISORIES

B6B MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B6BZ1A10,B6B12311,B6B11311.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfil de planxa d'acer galvanitzat en calent per un procés d'immersid continua per a suport de
tancaments de carté-guix.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Els perfils han de satisfer les caracteristiques geometriques i1 dimensionals que els siguin
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propies.
Ha de tenir la superficie llisa i1 uniforme.
No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.
El recobriment protector ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha de tenir
esquerdes, exfoliacions ni despreniments. El recobriment protector ha de ser conforme a alguna
de les classes seglients (segons les normes EN 10326 o EN 10327):
- Recobriment protector de zinc: Z275, 72140, Z100
- Recobriment protector de zinc-alumini: ZA130, ZA095
- Recobriment protector d'alumini-zinc: AZ150, AZ100
El fabricant ha d'estabir el gruix nominal, la llargaria nominal i l'amplaria nominal
Els perfils que constitueixen l'estructura de suport de les plaques de guix laminat han de
designar-se de la segiient manera:
- L'expressid6 "perfileria metalica"
- Referencia a la norma EN 14195
- La descripcid especifica del fabricant
- La classe de recobriment de proteccid
- La lletra prefix del perfil seguida de les dimensions nominals, en mm, en 1l'ordre seglient:
- Dimensions de la seccid transversal
- Gruix
- Llargaria
Tolerancies:
- Llargaria del perfil (L):
- L =< 3 000 mm: + 3 mm
- 3 000 <L =<5 000 mm: %+ 4 mm
- L > 5 000 mm: £ 5 mm
- Amplaria del perfil: £ 0,5 mm
- Amplaria de l'ala:
- Ala compresa entre dos plecs: * 0,5 mm
- Ala compresa entre plec i vora tallada: + 1,0 mm
- Angle format per l'ala i l'anima: + 2°
- Rectitud del perfil: < L/400 (L=llargaria nominal)
- Torsid: relacidé h/W< 0,1 (W=amplaria nominal; h=distancia que es separa d'una superficie plana
l'extrem no travat del perfil)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar la seva rectitud.
Emmagatzematge: En posicid horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el terra
i protegits de la bruticia i d'impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14195:2005 Perfileria metédlica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado.
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfileria metdlica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado.
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els perfils han d'anar marcats de manera clara e indeleble, amb la seglient informacié com a minim:

- Referéncia a la norma europea EN 14195

- Nom, marca comercial o altres mitjans d'identificacidé del fabricant

- Identificacidé de la perfileria segons el sistema de designacid esmentat anteriorment

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992
de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la

documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat

aplicable, d'acord amb el que disposa 1l'apartat 7.2.1 del CTE:

Pagina: 55



13066 - DIBA
Projete de nou porxo i substitucié de parament de fagana. Escola J.LIull

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccid al foc. Productes que satisfan la Decisié de la Comissidé 96/603/CE
modificada,

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccidé al foc:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i1 etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat
o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacid corresponent al marcatge CE
quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant
disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda
a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu convenient.
Inspeccid visual del material a la seva recepcid, en referencia a l'aspecte i caracteristiques
geometriques.
En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglients:
- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi
a l'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el
compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segiients,
realitzats per un laboratori acreditat:
- Gruix del recobriment
- Adherencia del galvanitzat
- Rectitud dels perfils.
- Gruix de la planxa.
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat,
es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Si en els terminis establerts al comencar 1l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat
del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.
Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir 1'assaig, a carrec del contractista, sobre
el doble nuimero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre
totes les peces resultin satisfactoris.

B6 MATERIALS PER A TANCAMENTS I DIVISORIES
B6B MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

B6B1 PERFILS METAL-LICS PER A TANCAMENTS I DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B6B12311,B6B11311.

Plec de condicions
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1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Perfil de planxa d'acer galvanitzat en calent per un procés d'immersid continua per a suport de
tancaments de carté-guix.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Els perfils han de satisfer les caracteristiques geoméetriques i1 dimensionals que els siguin
propies.
Ha de tenir la superficie llisa i uniforme.
No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.
El recobriment protector ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha de tenir
esquerdes, exfoliacions ni despreniments. El recobriment protector ha de ser conforme a alguna
de les classes seglients (segons les normes EN 10326 o EN 10327):
- Recobriment protector de zinc: 27275, Z140, Z100
- Recobriment protector de zinc-alumini: ZA130, ZA095
- Recobriment protector d'alumini-zinc: AZ150, AZ100
El fabricant ha d'estabir el gruix nominal, la llargaria nominal i 1l'amplaria nominal
Els perfils que constitueixen l'estructura de suport de les plaques de guix laminat han de
designar-se de la segiient manera:
- L'expressidé "perfileria metalica"
- Referencia a la norma EN 14195
- La descripcid especifica del fabricant
- La classe de recobriment de proteccid
- La lletra prefix del perfil seguida de les dimensions nominals, en mm, en 1l'ordre segllent:
- Dimensions de la seccid transversal
- Gruix
- Llargaria
Tolerancies:
- Llargaria del perfil (L):
- L =< 3 000 mm: + 3 mm
- 3000 <L =<5 000 mm: £ 4 mm
- L > 5 000 mm: £+ 5 mm
- Amplaria del perfil: + 0,5 mm
- Amplaria de l'ala:
- Ala compresa entre dos plecs: + 0,5 mm
- Ala compresa entre plec i1 vora tallada: + 1,0 mm
- Angle format per 1l'ala i l'anima: =+ 2°
- Rectitud del perfil: < L/400 (L=llargaria nominal)
- Torsid: relacidé h/W < 0,1 (W=amplaria nominal; h=distancia que es separa d'una superficie plana
l'extrem no travat del perfil)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar la seva rectitud.
Emmagatzematge: En posicidé horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el terra
i protegits de la bruticia i d'impactes.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14195:2005 Perfileria metdlica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado.
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfileria metdlica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado.
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els perfils han d'anar marcats de manera clara e indeleble, amb la segiient informacidé com a minim:
- Referéncia a la norma europea EN 14195

- Nom, marca comercial o altres mitjans d'identificacidé del fabricant

- Identificacidé de la perfileria segons el sistema de designacidé esmentat anteriorment

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccid al foc. Productes que satisfan la Decisid de la Comissid 96/603/CE
modificada,

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o

Caracteristica: Reaccidé al foc:

- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat
o autoritzacions administratives exigides, inclods la documentacid corresponent al marcatge CE
quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant
disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda
a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepci6 de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.
Inspeccid visual del material a la seva recepcid, en referéncia a l'aspecte 1 caracteristiques
geometriques.
En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglients:
- Abans de comencar 1l'obra, si varia el subministrament, 1 per cada tipus diferent que arribi
a 1'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment
del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seglients, realitzats per
un laboratori acreditat:

- Gruix del recobriment

- Adheréencia del galvanitzat

- Rectitud dels perfils.

- Gruix de la planxa.
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat,
es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Si en els terminis establerts al comencar 1l'obra no es fa 1l'entrega dels certificats de qualitat
del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.
Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir 1l'assaig, a carrec del contractista, sobre
el doble nuimero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre
totes les peces resultin satisfactoris.

B7 MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
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B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS

B7C2 PLANXES DE POLIESTIRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C28450.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Planxa rigida d'escuma de poliestireé amb estructura de cel -lula tancada amb cantells rectes o
amb forma especial per a connectar-se entre si (encadellat, mitjamossa, etc.) i1 de superficie
llisa o amb tractament (acanalada, relleu, ranurada, etc.)

S'han considerat els tipus segiients:

- Poliestirée expandit amb la cara llisa o ranurada

- Poliestire expandit ondulat o nervat

- Poliestirée extruit: expandit per extrusidé en un procés continu

- Poliestirée expandit elastificat

- Poliestire expandit moldejat per a terra radiant

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de
la Unidé Europea o de 1'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
No ha de tenir defectes superficials (de paral -lelisme a les seves cares, de balcaments, etc.),
defectes en la massa detectables a simple vista (d'homogeneitat, d'humitat, etc.) o contingut
alt d'impureses que es determina per infraroigs.

Ha de tenir un gruix i una estructura homogénia a tota la superficie.

Les cares han de ser planes 1 paral -leles, els angles rectes 1 les arestes vives.

Les plaques preparades per a la unid entre elles, han de tenir els cantells amb la forma adient
per encadellar-los o preparats a mitjamossa, segons el cas.

- Resisténcia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W

- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK

POLIESTIRE EXPANDIT:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Estabilitat dimensional en condicions normals de temperatura i humitat (UNE-EN 1603): La
variacidé relativa en llargaria i amplaria ha d'estar dins dels limits segiients, en funcid de la
classe declarada pel fabricant:

- DS(N) 5: £+ 0,5%

- DS(N) 2: + 0,2
- Estabilitat dimensional en condicions especifiques de temperatura i humitat (UNE-EN 1604):
Variacié relativa en llargaria i amplaria: +£ 1%

- Resisténcia a la flexidé (UNE-EN 12089): >= 50 kPa

- Durabilitat: Els productes han de mantenir les caracteristiques de conductivitat teérmica,
comportament front al foc i resisténcia a compressid invariables en el temps segons 1l'especificat
en la UNE-EN 13163.

- Deformacid sota condicions especifiques de carrega a compressidé i temperatura (UNE-EN 1605):
Els valors de deformacid relativa han d'estar dins dels limits especificats a la taula 4 de 1'UNE-EN
13163, en funcid del nivell declarat

- Tensid de compressid al 10% de deformacidé (UNE-EN 826): Els valors no poden ser inferiors als
especificats a la taula 5 de 1'UNE-EN 13163, en funcidé del nivell declarat

- Resisténcia a traccid perpendicular a les cares (UNE-EN 1607): Els valors no poden ser inferiors
als especificats a la taula 6 de 1'UNE-EN 13163, en funcidé del nivell declarat

- Fluéncia a compressid (UNE-EN 1606): Els valors no poden ser inferiors als declarats pel
fabricant, en les condicions establertes a 1'apartat 4.3.8 de 1'UNE-EN 13163, en funcid del nivell
declarat

- Absorcibé d'aigua (UNE-EN 12087): Els valors no poden ser inferiors als especificats a les taules
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8 1 9 de 1'UNE-EN 13163, en funcid del nivell declarat
- Resisteéncia congelacidé-descongelacid (300 cicles) (UNE-EN 12091):

- Reduccidé de la tensid de compressidé al 10% de deformacid: <= 10%
- Transmissidé de vapor d'aigua (UNE-EN 12086): <= valor declarat pel fabricant
- Rigidesa dinamica (UNE-EN 29052-1): Els valors no poden ser inferiors als especificats a la
taula 10 de 1'UNE-EN 13163, en funcidé del nivell declarat
- Compressibilitat (UNE-EN 12431): Ha de complir l'especificat a l'apartat 4.3.13 de 1'UNE-EN
13163
La classificacid respecte a la reaccid al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la
norma UNE-EN 13501-1.
Tolerancies:
- Llargaria (UNE-EN 822): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits seglients
en funcié de la classe declarada:

- Ll: + 0,6% o = 3 mm en planxes 1 -1% en rotlles

- L2: + 2 mm en planxes i -1% en rotlles
- Amplaria (UNE-EN 822): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits seglents
en funcidé de la classe declarada:

- Wl: £ 0,6% o £ 3 mm

- W2: £ 2 mm en planxes 1 £ 0,6% o £ 3 mm en rotlles
- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits segiients en
funcidé de la classe declarada:

- T1: 2 mm

- T2: 1 mm
- Rectangularitat (UNE-EN 824): El1 valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits
seglients en funcié de la classe declarada:

- Sl: 5 mm/1000 mm

- S2: 2 mm/1000 mm
- Planor (UNE-EN 825): El1 valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits seglients en
funcié de la classe declarada:

+
+

+
+

- Pl: 30 mm
- P2: 15 mm
- P3: 10 mm
- P4: 5 mm

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13163.
PLACA DE POLIESTIRE EXPANDIT ELASTIFICAT:

Aixafament, sotmés a 0,04 N/mm2: <= 3 mm

Rigidesa dinamica: <= 20 N/cm3

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades en funda de plastic.

Emmagatzematge: Apilades horitzontalment sobre superficie plana i1 neta. S'han de protegir de la
insolacidé directa i1 de 1l'accidé del vent.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

POLIESTIRE EXPANDIT:

UNE-EN 13163:2009 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacién. Productos
manufacturados de poliestireno expandido (EPS). Especificacién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre l'etiqueta o sobre l'embalatge, han de figurar de forma clara i
ben visible, les dades segiients:
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- Identificacié del producte

- Identificacié del fabricant

- Data de fabricaciod

- Identificacié del torn i del lloc de fabricacié

- Classificacié segons la reaccid al foc

- Resistencia termica

- Conductivitat teérmica

- Gruix nominal

- Codi de designacid segons el capitol 6 de 1'UNE-EN 13164 per al poliestire extruit i 1'UNE-EN
13163 per al poliestire expandit

- Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

- Llargaria i1 amplaria nominals

- Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable,
el fabricant ha de declarar el valor del factor de resisténcia a la difusidé del vapor d'aigua

(assajat segons UNE-EN 12086) .

Per al poliestire expandit, el valor declarat pot ser el corresponent de la taula D.2. de la UNE-EN
13163, en funcidé de tipus.

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar
els valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del
DB HS 1:

- Absorcidé d'aigua per capil -laritat

- Succid o tasa d'absorcidé d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Nivell o Classe: (Al
a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc
(per exemple productes o materials de la classe Al conformement a la Decisidé 96/603/CE, i les
seves modificacions) :

- Sistema 4: Declaracid de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Nivell o Classe: (Al,
A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en
el procés de produccid no suposa una millora en la classificacid de reaccid al foc (per exemple
1'addicidé de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic),

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc:

- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Nivell o Classe: (Al,
A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés
de produccid suposa una millora en la classificacid de reaccid al foc (per exemple 1'addicid de
retardadors d'ignicidé o la limitacidé de material organic):

- Sistema 1: Declaracidé de Prestacions
El fabricant ha de facilitar, si se 1i demana, el certificat de conformitat dels valors declarats
evaluats segons la UNE-EN 13172.
OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual del material en cada subministrament.
El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i1 etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat
o autoritzacions administratives exigides, inclodos la documentacidé corresponent al marcatge CE
quan sigui pertinent.
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda
a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepci6 de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.
A la recepcid dels productes es comprovara:
- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions 1 el projecte
- Que disposen de la documentacidé certificacions exigides
- Que es corresponen amb les propietats demandades
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- Que han estat assajats amb la fregiiencia establerta
En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglients:
- Abans de comencar l'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid
al llarg de 1'obra per a cada tipus de placa, es realitzaran els assaigs d'identificacid seglients:

- Densitat

- Conductivitat teérmica

- Permeabilitat al vapor d'aigua

- Resisténcia a la compressiéd

- Coeficient de dilatacid

- Reaccidé al foc
- Determinacid sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les caracteristiques
geometriques seglients (UNE-EN 13163)

- Amplaria

- Llargaria
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades
amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions
exigides.
Els resultats dels assaigs d'identificacidé compliran les condicions del plec. En cas
d'incompliment en una comprovacid, es repetira l'assalg sobre dues mostres més del mateix lot,
acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.
En cas d'incompliment d'una comprovacidé geomeétrica, es rebutjara el rotlle corresponent,
incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, i si continuen les irregularitats, fins
al 100% del subministrament.

B7 MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS

B7C9 FELTRES, PLAQUES | NODULS DE LLANA MINERAL DE ROCA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C9R8MO.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Elements més o menys rigids elaborats amb llana mineral obtinguda per fusid de roca, escoria o
vidre, amb o sense revestiment, en forma de feltres, mantes, pannells o planxes.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, 1l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de
la Unidé Europea o de 1'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldogica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. En les plaques, les cares han de ser planes
i paral -leles i els angles rectes.

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Resisténcia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W

- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK
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- Estabilitat dimensional (UNE-EN 1604):
- Reduccidé relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacidé relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Variacidé relativa planor: <= 1 mm/m
- Resistencia a la traccid paral-lela a les cares (UNE-EN 1608): Suficient per a suportar el
doble del pes de l'element considerat en la seva dimensid total.
- Estabilitat dimensional a una temperatura especifica (UNE-EN 1604):
- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacidé relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Estabilitat dimensional a una temperatura i humitat especifiques (UNE-EN 1604):
- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacidé relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Tensidé a compressidé (EN 826): >= Nivell declarat pel fabricant
- Resisténcia a la traccid perpendicular a les cares (EN 1607): >= Nivell declarat pel fabricant
- Carrega puntual (EN 12430): >= Nivell declarat pel fabricant
- Fluéncia a compressidé (EN 1606): <= Nivell declarat pel fabricant
- Absorcidé d'aigua per immersid parcial (UNE-EN 1609):
- A curt termini: <= 1,0 kg/m2
- A llarg termini: <= 3,0 kg/m2

- Factor de resistencia a la difusié del vapor d'aigua (EN 12806): <=valor declarat pel fabricant
- Resisténcia al vapor d'aigua (EN 12806): >= valor declarat pel fabricant
- Rigidesa dinamica (EN 29052-1): <= Nivell declarat por el fabricant
- Compressibilitat (EN 12431): Valor declarat por el fabricant dins dels limits de les
tolerancies del gruix en funcié de la classe declarada

- T6: -5% o -1 mm; +15% o + 3 mm

- T7: 0 ; +10% o + 2 mm
La classificacid respecte a la reaccid al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la
norma UNE-EN 13501-1.

Tolerancies:
- Llargaria nominal (UNE-EN 822): + 2%
- Amplaria nominal (UNE-EN 822): + 1,5%
- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits segiients en
funcidé de la categoria:

- Tl: - 5% o 5 mm

- T2: - 5% o 5 mm; + 15% o 15 mm

- T3: - 3% o 3 mm; + 10% o 10 mm

- T4: - 3% o 3 mm; + 5% o 5 mm

- T5: - 1% o 1 mm; + 3 mm
- Escairat (UNE-EN 824): + 5 mm/m
- Planor (UNE-EN 825): + 6 mm

Les caracteristiques de l'element han de complir les especificacions de la UNE-EN 13162.
FELTRE O PLACA AMB REVESTIMENT D'ALUMINI:

Permeabilitat al vapor d'aigua:

- Feltre amb paper kraft d'alumini: <= 0,4 g cm/cm2 dia mm hg

- Placa: Nul-la

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalat en rotlles en el cas de feltres o mantes o planxes primes i embalat en
paquets, en el cas d'elements més rigids com pannells o planxes.

Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre superficies planes i netes, protegits de les pluges
i les humitats.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13162:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacidén. Productos
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manufacturados de lana mineral (MW). Especificacidn.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre l'etiqueta o sobre 1l'embalatge, han de figurar de forma clara i
ben visible, les dades segiients:

- Identificacié del producte

- Identificacié del fabricant

- Data de fabricacié

- Identificacié del torn i del lloc de fabricacid

- Classificacidé segons la reaccidé al foc

- Resisténcia térmica

- Conductivitat teérmica

- Gruix nominal

- Codi de designacid segons el capitol 6 de la UNE-EN 13162

- Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

- Llargaria i amplaria nominals

- Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable,
el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques segiients,
d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusidé del vapor d'aigua

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar
els valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb l'especificat en 1l'apartat 4.1 del
DB HS 1:

- Absorcidé d'aigua per capil -laritat

- Succid o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcid d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa 1l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Nivell o Classe: (Al
a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc
(per exemple productes o materials de la classe Al conformement a la Decisid 96/603/CE, i les
seves modificacions) :

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Nivell o Classe: (Al,
A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en
el procés de produccid no suposa una millora en la classificacid de reaccid al foc (per exemple
1'addicié de retardadors d'ignicidé o la limitacidé de material organic),

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Nivell o Classe: (Al,
A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés
de produccid suposa una millora en la classificacid de reaccid al foc (per exemple 1'addicid de
retardadors d'ignicidé o la limitacidé de material organic):

- Sistema 1: Declaracidé de Prestacions
El fabricant ha de facilitar, si se 1li demana, el certificat de conformitat dels valors declarats
evaluats segons la UNE-EN 13172.
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i1 etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat
o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacid corresponent al marcatge CE
quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant
disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda
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a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu convenient.
Inspeccidé visual del material en cada subministrament.
A la recepcid dels productes es comprovara:
- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacidé certificacions exigides
- Que es corresponen amb les propietats demandades
- Que han estat assajats amb la freqliéncia establerta
En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglients:
- Abans de comencgar l'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid
al llarg de 1'obra per a cada tipus de placa, es realitzaran els assaigs d'identificacid segiients:

- Percentatge de vidre i aglomerant (UNE 92208)

- Densitat (UNE-EN 1602)

- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667, UNE-EN 12939)

- Reaccié al foc
- Determinacid sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les caracteristiques
geometriques seglients (UNE 922009)

- Amplaria

- Llargaria

- Gruix
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades
amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions
exigides.
Els resultats dels assaigs d'identificacidé compliran les condicions del plec. En cas
d'incompliment en una comprovacid, es repetira l'assaig sobre dues mostres més del mateix lot,
acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.
En cas d'incompliment d'una comprovacidé geomeétrica, es rebutjara el rotlle corresponent,
incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, i si continuen les irregularitats, fins
al 100% del subministrament.

B7 MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS

B7CZ MATERIALS AUXILIARS PER A AILLAMENTS TERMICS | ACUSTICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7CZ1400.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tac 1 suport aillant de nild per a fixacid mecanica de plaques aillants.

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

La peca ha de tenir les superficies netes, sense clivelles, rebaves o d'altres imperfeccions.
La forma del tac i la seva textura ha de permetre la fixacid sobre materials foradats i massissos.
Les caracteristiques mecaniques del tac han de ser les adequades per al tipus de suport i la placa
que cal fixar.

El fabricant ha de 1lliurar, si se 1i demana, el certificat de garantia dels valors de resistencia
a l'arrencada, al tallament i a l'estabilitat dimensional.
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: en el seu envas, en llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7 MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7J5 SEGELLANTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7J50010,87J50090,B7J500ZZ.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials plastics de diferent composicid, sense forma especifica que serveixen per a tancar un
junt entre materials d'obra per a que en quedi garantida l'estanquitat.

S'han considerat els tipus segiients:

- Massilla de silicona: Mastic monocomponent de cautxu de silicona, d'elasticitat permanent, amb
sistema reactiu acetic (acid), aminic (basic) o neutre

- Massilla de polisulfurs bicomponent: Mastic elastomer bicomponent de resines epoxi i cautxu
de polisulfurs amb additius i carregues

- Massilla de poliureta monocomponent o bicomponent: Mastic de poliureta amb additius i carregues
d'elasticitat permanent

- Massilla acrilica: Mastic monocomponent de consistencia plastica de polimers acrilics en
dispersidé aquosa, amb additius i carregues

- Massilla de butils: Mastic monocomponent tixotropic de cautxt butil d'elasticitat permanent
- Massilla d'oleo-resines: Mastic monocomponent d'dleo-resines amb additius i carregues de
plasticitat permanent

- Massilla de cautxU-asfalt: Massilla d'aplicacidé en fred, a base de betums asfaltics, resines,
fibres minerals i elastdémers

- Massilla asfaltica d'aplicacid en calent, a base de betums modificats amb elastomers i1 carregues
minerals

- Escuma de poliureta en aerosol: Escuma monocomponent autoexpandible

- Massilla per a junt de plaques de guix laminat

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracid.

Excepte la massilla de cautxt-asfalt, l'asfaltica i la utilitzada per a plaques de cartdé-guix,
la resta de massilles han de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb pistola.
Caracteristiques fisiques:

o +
iTipus massilla |Densitat |Temperatura |Deformacidé |Resisténcia a|
! 'a 20°C 'd'aplicacié |max. a 5°C | temperatura)
| I (g/cm3) | i |
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-10 - +35°C} 20-30%

I I 1
!Silicona neutra {1,07-1,15 | I —45 - +200°C!
!Silicona acida 11,01-1,07 | -10 - +35°C| 20-30% ! - !
'6 basica | ! | | '
IPolisulfur I >= 1,35 | -10 - +35°C} 30% ! =30 - +70°C |
ibicomponent ! ! ! ! !
iPoliureta ! 1,2 ! 5 - 35°C | 15-25% ' =30 - +70°C |
imonocomponent i ' 1 i \
IPoliureta b1,5-1,7 | 5 - 35°C | 25% I -50 - +80°C |
'bicomponent ! ! | | i
‘Acrilica 1,5-1,7 | 5 - 40°C | 10-15% ! -15 - +80°C |
iDe butils 11,25-1,65 | 15 - 30°C | 10% I =20 - +70°C !
'D'6leo-resines |1,45-1,55 | -10 - +35°C] 10% ! -15 - +80°C |
e +
Caracteristiques mecaniques:
Bt it ittt L e +
iTipus massilla 'Resisténcia a|Modul d'elasticitat al | Duresa |
| i la traccidé 1100% d'allargament | Shore A |
| i (N/mm2) i (N/mm2) | |
| e e e | e e e e — | e e e e e b e e e e I
I I I 1 1
!Silicona neutra | >= 0,7 ! 0,2 112° - 20°!
ISilicona acida : >= 1,6 : 0,5 125° - 30°!
16 basica ! ! !
IPolisulfur ! >= 2,5 : - : 60° :
ibicomponent ' ' '
iPoliureta ! >= 1,5 ! 0,3 130° - 35°%!
imonocomponent ! ! 0,3 - 0,37 N/mm2 !
! ! | (polimeritzacid rapida) |
'Poliureta ! - ! 1,5 ! - !
ibicomponent ' ' '
'Acrilica ' - 1 0,1 | - 1
1De butils ! - ! - 115° - 20°!
e +

MASSILLA DE SILICONA:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accidé de la humitat de l'aire, i es converteix en una
massa consistent i elastica.

Base: Cautxt-silicona

Allargament fins al trencament:

- Neutra: >= 500%

- Acida o basica: >= 400%

MASSILLA DE POLISULFURS BICOMPONENT:

Un cop mesclats ambdés components a temperatura >= 10°C es transforma en un material elastoméric
que vulcanitza sense retraccions, i1 no 1li afecta la humitat.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base: Polisulfurs + reactiu

Temperatura oOptima de la mescla: 10°C - 20°C

MASSILLA DE POLIURETA MONOCOMPONENT BICOMPONENT :

Es vulcanitza a temperatura ambient per accidé de la humitat de 1l'aire, i es converteix en una
massa consistent i elastica.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base:

- Monocomponent: Poliureta

- Bicomponent: Poliureta + reactiu
Temperatura Optima de la mescla: 15°C - 20°C

MASSILLA ACRILICA:

El procés de reticulacidé comencga a evaporar l'aigua de la massa, la qual es converteix en una
pasta tixotropica consistent i amb una certa elasticitat.

Base: Polimers acrilics

MASSILLA DE BUTILS:

Vulcanitza en evaporar-se el dissolvent i1 entrar en contacte amb l'aire, i es converteix en una
pasta tixotropica elastica.

Base: Cautxu-butil

MASSILLA D'OLEO-RESINES:

En contacte amb 1'aire, forma una pel -licula superficial protectora i resistent i manté 1'interior
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plastic.

Base: Oleo-resines

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Mesclats els components, sense escalfar els materials a una temperatura >= 38°C, ha de donar un
producte homogeni amb la consistencia adequada per a la seva aplicacid per abocament, pressid
o extrussié , com a minim 1 hora després de la seva preparacid.

Base: Cautxt-asfalt

Resisténcia a la temperatura: 18°C - 100°C

MASSILLA ASFALTICA:

Resiliéncia a 25°C: 78%

ESCUMA DE POLIURETA EN AEROSOL:

Temps d'assecatge (23°C i 50% HR): 20-25 min

Densitat (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3

Temperatura d'aplicacié: 5°C - 20°C

Resisténcia a la traccidé (DIN 53571)

- a 20°C: 15 N/cm2

- a -20°C: 20 N/cm2

Comportament al foc (DIN 4102): Classe B2

Resisténcia a la temperatura: -40°C - +90°C

MASSILLA PER A JUNTS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicacib.

El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacié.
MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT O ASFALTICA:

Caracteristiques fisiques:

o +
! ! ! Penetracid a 'Fluéncia a 60°C !Adheréncia

| Tipus |Densitat [25°C,150g i 5s |UNE 104-281(6-3) |5 cicles a -18°C|
imassilla | (g/cm3) |UNE 104-281(1-4) | (mm) |UNE 104-281 (4-4) !
I I ] I 1 I
I I | (mm) I 1 I
| | ittt bt ittt |

'Cautxu '1,35-1,5 | <= 23,5 ! <=5 i Ha de complir |
'asfalt I (a 25°C) | | |

'Asfaltical 1,35 ! <=9 ! <=5 ! Ha de complir |

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE 104-233.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament: En envas hermetic.

MASSILLA DE SILICONA, DE POLISULFURS, DE POLIURETA, ACRiLICA, DE BUTILS, D'OLEO-RESINES O
ASFALTICA:

Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat hermeticament, en posicid
vertical, en lloc sec i a una temperatura entre 5°C i 35°C.

Temps recomanat d'emmagatzematge de sis a dotze mesos.

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Emmagatzematge: En el seu envas tancat herméticament i protegit de la intempérie. Temps maxim
d'emmagatzematge sis mesos.

ESCUMA DE POLIURETA:

Emmagatzematge: el producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat herméticament i a
temperatura ambient al voltant dels 20°C.

Temps maxim d'emmagatzematge nou mesos.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificacié del producte

- Color (excepte la massilla per a plaques de cartdé-guix o escuma de poliureta)
- Instruccions d'us

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de cartdé-guix)

B7 MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7JZ MATERIALS AUXILIARS PER A JUNTS | SEGELLATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7JZ00E1.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials amb finalitats diverses per a col -laborar i1 complementar l'elaboracidé de junts 1
segellats.

S'han considerat els tipus segiients:

- Cinta de cautxu cru

- Cinta de paper resistent per a junts de plaques de cartd-guix

- Cinta reforcada amb dues lamines metal -liques per a cantonera de plaques de cartdé-guix
- Emprimacid prévia per a segellats

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Amplaria: >= 5 cm

Estabilitat dimensional de la cinta de paper:

- Amplaria: < 0,4%

- Llargaria: <2,5%

Resisteéncia al trencament: >= 4,0 N per mm d'amplaria

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CINTA:

Subministrament: En rotlles de diferents mides.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i de manera que no s'alterin les seves
caracteristiques.

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa 1l'apartat 7.2.1 del CTE:

o +
| Producte | Us previst | Caracteristiques | Sistema

| e e e e | e e e e e | e e e e | e e e I

| I I I 1

! 'Per a tots els usos ! Reaccid al foc | 3/4
iMaterial per a ique estiguin sotmesos jmmmm o m o m et
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E

junts de plaques
guix laminat

a reglamentacié de foc ' Altres

1 ]
1 1
i i i
'Per a situacions 1 usos no | Tots ! 4
icontemplats anteriorment |

-Sistema 3: (productes que requereixen assaig): Declaracidé de prestacions.

- Sistema 4: Declaracidé de prestacions
1 simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en 1l'etiqueta,

embalatge o documentacid comercial.

E

3.

1 simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segiient informacid:
Numero o marca comercial i1 adreca registrada del fabricant

Els dos ultims digits de l'any en que es va fixar el marcat
Referencia a la norma UNE-EN 13963

Descripcié del producte:nom generic, material i Us previst
Informacié sobre les caracteristiques essencials

- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

c

4

c

riteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

INTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones,

e

specificaciones y métodos de ensayo.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B89 MATERIALS PER A PINTURES

0

.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B89ZNE00,B89ZPD00.

1.

P
S

- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

intures, pastes i esmalts.

'han considerat els tipus seglients:
Pintura a la cola: Pintura a l'aigua formada per un aglomerant a base de coles cel -luldosiques
o anilacies 1 pigments resistents als alcalis
Pintura a la calg¢: Dissolucid en aigua, l'aglutinant i el pigment de la qual és 1l'hidroxid
de calg o la calg¢ apagada
Pintura al ciment: Dissolucié en aigua de ciment blanc tractat 1 pigments resistents a
l'alcalinitat
Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersid
Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintetic, en dispersid
aquosa 1 pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i a la intempérie
Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments 1 carregues
inorganiques, en una dispersidé aquosa. Seca a l'aire per evaporacid del dissolvent
Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o
sintetiques i dissolvents
Esmalt sintétic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades,
pigments resistents als alcalis i a la intemperie i additius modificadors de la brillantor.
Seca a l'aire per evaporacidé del dissolvent
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- Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de poliureta,
soles omodificades, que catalitzen amb la humitat atmosferica i pigments resistents als alcalis
i a la intempérie, dissolta en dissolvents adequats

- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de poliureta
fluidificades i1 pigmentades. Seca per polimeritzacidé mitjancant un catalitzador

- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor 1 una
resina, que cal barrejar abans de l'aplicacid. Seca per reaccid quimica dels dos components

- Esmalt en dispersidé acrilica: Copolimers acrilics en una emulsid aquosa

- Esmalt de clorcautxu: Seca a l'aire per evaporacidé del dissolvent

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintétic, en
dispersidé aquosa 1 pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i1 la intemperie

PINTURA A LA COLA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
diposits durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o amb corrd. Ha de
fer coérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després
de l'assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): Ininflamable

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: 2 h
- Totalment sec: 4 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable.

- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

PINTURA A LA CALC:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa, corrd

o procediments neumatics fins a l'impregnacidé dels porus de la superficie a tractar.

Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intemperie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha

de tenir propietats microbicides.

PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa, corrd

o pistola fins a 1l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intemperie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
ni diposits durs

- Un cop preparada ha de fer cdédrrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar
una capa uniforme després de 1l'assecat

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 209):

- Al tacte: < 30
- Totalment sec: < 2 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de
putrefaccid, pells ni materies extranyes.

- Amb l'envas ple i1 sotmesa a agitacié (UNE EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls, pells,
diposits durs ni flotacié de pigments

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o amb corrd. Ha de
fer coérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després
de l'assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1 nh
- Totalment sec: < 2 h

- Pes especific:

- Pintura per a interiors: < 16 kN/m3
- Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3
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- Rendiment: > 6 m2/kg

- Relacié volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): <
80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacid constant >= 0,98

- Resisteéncia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir
Transmissidé del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:
Resisténcia a la immersid (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
Resistéencia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir
Resisténcia a 1l'abrasidé (NF-T-30.015): Ha de complir
Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corré o procediments pneumatics

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 4 h
- Totalment sec: < 14 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i1 insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intempeéerie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa, corrd

o pistola fins a 1l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1 h

- Totalment sec: < 6 h

Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple 1 al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
diposits durs ni flotacid de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer coérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despreés de 1l'assecatge.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h

- Material volatil (INTA 16 02 31): >= 70 + 5%

- Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

- 1Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5

- TIndex de despreniments a 23 + 2°C i 50 * 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intempéerie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats peérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisténcia a 1l'abrasidé (UNE 56818): Danys moderats
- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603):
< 0,12

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipodsits durs ni flotacid de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer coérrer la
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brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de 1l'assecatge.
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 327A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C 1 50% #
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h
- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 #*
- 1Index de despreniments a 23 + 2°C i 50
Caracteristiques de la pel-licula seca:

5% HR (INTA 16 02 29):
5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
+ 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (IN
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05):
- Resisténcia a l1l'abrasidé (UNE 56818): D
- Adheréncia i1 resisténcia a 1l'impacte:

TA 16 06 02).

< 6 unitats pérdua de lluminositat

anys petits

‘A les 24 h) A

1 cap de 7 dies)|

1 I I
iAdherencia al quadriculat: ' 100% ! 100%
i Impacte directe o indirecte: ! !
iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Ha de complir
e +

- Resistencia a la carrega concentrada en
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56

- Resistencia a la carrega arrossegada (UNE 56-816) :

- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Re
- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): H
- Resistencia quimica:

- A 1'acid citric al 10%: 15 dies

- A l'acid lactic al 5%: 15 dies

- A 1'acid acetic al 5%: 15 dies

- A 1'0oli de cremar: Cap modificacid

- Al xilol: Cap modificacid

- Al clorur sodic al 20%: 15 dies

- A l'aigua: 15 dies
ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:

moviment (UNE

sistent
a de complir

Cal barrejar els dos components abans de 1l'aplicacid.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

(INTA 16 02 08)

56-814) : Danys moderats
-815) : Danys petits

Danys petits

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer coérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de 1l'assecatge.
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C 1 50%
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:

5% HR (INTA 16

02 29):

- La pintura ha de ser de color estable i1 insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (IN
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55):
- Resisténcia a l1l'abrasidé (UNE 56818): D

TA 16 06 02).

< 6 unitats pérdua de lluminositat

anys petits

- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids diluits, als hidrocarburs,

detergents.
ESMALT DE POLIURETA URETANAT:

(INTA 16 02 08)

les sals i als

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacid amb brotxa, corrd
o pistola fins a 1l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Temps d'assecatge a 20°C: 1 - 2 h

Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa, corrd
o pistola fins a 1l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A):

Ininflamable

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 20 min
- Totalment sec: < 1 h
ESMALT DE CLORCAUTXU:
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Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o corrod.
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: < 2 h
Ha de ser resistent a l'aigua dolca 1 salada, als acids i als alcalis.
ESMALT EPOXI:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa, corrd
o pistola.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: < 10 h
Ha de tenir bona resisténcia al desgast.
Ha de ser resistent a l'acid lactic 1%, acetic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i solucions
basiques, als hidrocarburs (benzina, querosé) als olis animals i vegetals, a l'aigua, als
detergents i a 1'alcohol etilic 10%.
Resisteéncia mecanica (després de 7 dies de polimeritzacid):
- Traccié: >= 16 N/mm2
- Compressidé: >= 85 N/mm2
Resisténcia a la temperatura: 80°C
PASTA PLASTICA DE PICAR:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
diposits durs ni flotacid de pigments.
- Ha de tenir una consisteéncia adequada.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 nh
- Totalment sec: < 2 h
- Pes especific: < 17 kN/m3
- Relacié: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissidé del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

- Resisténcia a la immersid (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
- Resisténcia a la intempeérie (DIN 18363): Ha de complir

- Resisténcia a 1l'abrasidé (NF-T-30.015): Ha de complir

- Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO
ACRiLICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En 1locs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALC:

Subministrament de la calc¢ aéria en terrossos o envasada.

La calc hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En 1locs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
ampb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En 1locs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
ampb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
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Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRTLICA,

PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:

A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporcié de la barreja i1 temps d'utilitzacid, en els productes de dos components

- Color 1 acabat, en la pintura plastica o al latex i en l'esmalt sintetic, de poliureta

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALC:

A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Toxicitat i inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:

A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'us

- Temps d'estabilitat de la barreja

- Temperatura minima d'aplicacid

- Temps d'assecatge

- Rendiment tedric en m/1

- Color

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén

coincidents amb 1l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en 1l'apartat

7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat

de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els documents de conformitat

o0 autoritzacions administratives exigides, inclodos la documentacidé corresponent al marcatge CE

quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant

disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent

Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda

a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de

recepci6 de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en

aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,

la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

o)

- Comprovacié de l'estat de conservacid de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02
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26) .
OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs
seguents:
- Determinacidé de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Pes especific UNE EN ISO 2811-1
- Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82)
- Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(2.58)
- Conservacidé de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de 1'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i
fora del pressupost d'autocontrol.
OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC I DE POLIURETA:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs
seguents:
- Esmalt sintetic:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
- Determinacié de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Punt d'inflamacidé INTA 16.02.32A (7.61)
- Contingut materia volatil INTA 16.02.31A (10.7)
- Index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Index de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre la pel-licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) & UNE 48071
- Resisténcia a l'abrasié d'una capa UNE 48250
- Engroguiment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) & UNE 48071
- Conservacidé de la pintura INTA 16.02.26
- Esmalt de poliureta:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
- Punt d'inflamacidé INTA 16.02.32A (7.61)
- Index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Index de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre la pel-licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) &6 UNE 48071
- Resisténcia al impacte UNE EN ISO 6272-1
- Carrega concentrada en moviment UNE EN ISO 6272-1
- Resistencia al ratllat UNE EN ISO 1518
- Resisténcia a l'abrasidé d'una capa UNE 48250
- Resisténcia a agents quimics UNE 48027
- Conservacidé de la pintura INTA 16.02.26
- Resistéencia al calor UNE 48033
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de 1'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i
fora del pressupost d'autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi
com els que presentin mal estat de conservacidé i/o emmagatzematge.
En cas d'observar deficiéncies en l'estat de conservacidé d'un pot, es rebutjara la unitat
corresponent i s'incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.
Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec 1 a les
condicions garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzara 1'assaig
sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats
estiguin d'acord a dites especificacions.
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B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B89 MATERIALS PER A PINTURES

B89Z PINTURES, PASTES | ESMALTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B89ZNEO00,B89ZPD00.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmalts.
S'han considerat els tipus segiients:
- Pintura a la cola: Pintura a l'aigua formada per un aglomerant a base de coles cel -luldsiques
o anilacies 1 pigments resistents als alcalis
- Pintura a la calc¢: Dissolucid en aigua, l'aglutinant i el pigment de la qual és 1'hidroxid de
cal¢ o la calg¢ apagada
- Pintura al ciment: Dissolucidé en aigua de ciment blanc tractat i1 pigments resistents a
l'alcalinitat
- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersid
- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintétic, en dispersid
aquosa 1 pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i a la intempérie
- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues inorganiques,
en una dispersidé aquosa. Seca a l'aire per evaporacidé del dissolvent
- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintetiques
i dissolvents
- Esmalt sintétic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades,
pigments resistents als alcalis i a la intempérie i additius modificadors de la brillantor. Seca
a l'aire per evaporacidé del dissolvent
- Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de poliureta,
soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosférica i pigments resistents als alcalis
i a la intempérie, dissolta en dissolvents adequats
- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de poliureta
fluidificades i pigmentades. Seca per polimeritzacidé mitjancant un catalitzador
- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades
- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una resina,
que cal barrejar abans de l'aplicacid. Seca per reaccid quimica dels dos components
- Esmalt en dispersid acrilica: Copolimers acrilics en una emulsidé aquosa
- Esmalt de clorcautxu: Seca a l'aire per evaporacidé del dissolvent
- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintéetic, en dispersid
aquosa 1 pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i la intempérie
PINTURA A LA COLA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple 1 al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
diposits durs ni flotacidé de pigments.
- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o amb corrd. Ha de
fer coérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i1 ha de deixar una capa uniforme després
de 1l'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): Ininflamable
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: 2 h

- Totalment sec: 4 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable.
- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2
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PINTURA A LA CALC:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacid amb brotxa, corrd
o procediments neumatics fins a 1l'impregnacidé dels porus de la superficie a tractar.
Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.
Un cop seca, ha de ser resistent a la intempéerie, ha d'endurir amb la humitat i el temps 1 ha
de tenir propietats microbicides.
PINTURA AL CIMENT:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa, corrd
o pistola fins a 1l'impregnacidé de la superficie a tractar.
Un cop seca ha de ser resistent a la intempérie.
PINTURA AL LATEX:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
ni diposits durs
- Un cop preparada ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una
capa uniforme després de 1l'assecat
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30
- Totalment sec: < 2 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2
PINTURA PLASTICA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de
putrefaccid, pells ni materies extranyes.
- Amb 1l'envas ple i sotmesa a agitacié (UNE EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls, pells,
diposits durs ni flotacidé de pigments
- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o amb corrd. Ha de
fer cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després
de 1l'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
- Totalment sec: < 2 h
- Pes especific:
- Pintura per a interiors: < 16 kN/m3
- Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3
- Rendiment: > 6 m2/kg
- Relacid volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2
- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacidé constant >= 0,98
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissidé del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resisténcia a la immersidé (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
Resistéencia a la intemperie (DIN 18363): Ha de complir

Resisténcia a 1l'abrasidé (NF-T-30.015): Ha de complir

Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacid amb brotxa, corrd

o procediments pneumatics

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 4 h
- Totalment sec: < 14 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intemperie.

ESMALT GRAS:

Pagina: 78



13066 - DIBA
Projete de nou porxo i substitucié de parament de fagana. Escola J.LIull

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacid amb brotxa, corrd
o pistola fins a 1l'impregnacidé de la superficie a tractar.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 327A): > 30°C
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
- Totalment sec: < 6 h
Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.
ESMALT SINTETIC:
No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple 1 al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipodsits durs ni flotacid de pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer coérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres de 1l'assecatge.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h
- Material volatil (INTA 16 02 31): >= 70 #
- Rendiment per a una capa de 30 micres: >= m2/kg
- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
- Index de despreniments a 23 * 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2
- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisténcia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys moderats
- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603):
< 0,12

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple 1 al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
diposits durs ni flotacidé de pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer coérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despreés de 1l'assecatge.
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h

- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
- Index de despreniments a 23 * 2°C i 50 * 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys petits

- Adherencia i1 resisténcia a 1l'impacte:

! ‘A les 24 h| Al cap de 7 dies|

1 I I
iAdheréncia al quadriculat: ! 100% ! 100%
i Impacte directe o indirecte: ! !
iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Ha de complir |
e +
- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resistencia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits
- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resistéencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir
- Resisténcia quimica:
- A 1l'acid citric al 10%: 15 dies
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- A l'acid lactic al 5%: 15 dies
A 1'acid acetic al 5%: 15 dies
- A 1'0li de cremar: Cap modificacid
- Al xilol: Cap modificacid
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies
- A l'aigua: 15 dies
ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Cal barrejar els dos components abans de l'aplicacid.
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer cérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres de 1l'assecatge.
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2
- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisténcia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys petits
- Ha de tenir bona resisteéncia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i als
detergents.

ESMALT DE POLIURETA URETANAT:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacid amb brotxa, corrd
o pistola fins a 1l'impregnacidé de la superficie a tractar.
Temps d'assecatge a 20°C: 1 - 2 h
Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i al sol.
ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacid amb brotxa, corrd
o pistola fins a 1l'impregnacidé de la superficie a tractar.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 20 min
- Totalment sec: < 1 h
ESMALT DE CLORCAUTXU:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o corrod.
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: < 2 h
Ha de ser resistent a l'aigua dolgca i salada, als acids i als alcalis.
ESMALT EPOXI:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacid amb brotxa, corrd
o pistola.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: < 10 h
Ha de tenir bona resisténcia al desgast.
Ha de ser resistent a l'acid lactic 1%, acetic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i solucions
basiques, als hidrocarburs (benzina, querose) als olis animals i vegetals, a l'aigua, als
detergents i a 1'alcohol etilic 10%.
Resisteéncia mecanica (després de 7 dies de polimeritzacid):
- Traccidé: >= 16 N/mm2
- Compressidé: >= 85 N/mm2
Resisténcia a la temperatura: 80°C
PASTA PLASTICA DE PICAR:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple 1 al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipodsits durs ni flotacid de pigments.
- Ha de tenir una consisténcia adequada.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% +* 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
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- Totalment sec: < 2 h
- Pes especific: < 17 kN/m3
- Relacid: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissidé del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
- Resisteéencia a la immersid (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
- Resisténcia a la intempeérie (DIN 18363): Ha de complir
- Resisteéncia a l'abrasidé (NF-T-30.015): Ha de complir
- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO
ACRILICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En 1locs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALC:

Subministrament de la calc¢ aéria en terrossos o envasada.

La calc¢ hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En 1locs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En 1locs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRiLICA,
PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRiLICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:
A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporcié de la barreja i temps d'utilitzacid, en els productes de dos components

- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en l'esmalt sintéetic, de poliureta
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CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALC:
A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:
- Identificacié del fabricant
- Nom comercial del producte
- Identificacié del producte
- Codi d'identificacid
- Pes net o volum del producte
Toxicitat i inflamabilitat
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:
- Identificacié del fabricant
- Nom comercial del producte
- Identificacidé del producte
- Codi d'identificacid
- Pes net o volum del producte
- Instruccions d'us
- Temps d'estabilitat de la barreja
- Temperatura minima d'aplicacié
- Temps d'assecatge
- Rendiment tedric en m/1
Color
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segiients:
- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.
El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i1 etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat
o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacid corresponent al marcatge CE
quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant
disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda
a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu convenient.
- Comprovacid de l'estat de conservacidé de la pintura, en un 10 $ dels pots rebuts (INTA 16 02
26) .
OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC I DE POLIURETA:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs
seguents:
- Esmalt sintetic:
- Assalgs sobre la pintura liquida:
Determinacié de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Punt d'inflamacidé INTA 16.02.32A (7.61)
- Contingut matéria volatil INTA 16.02.31A (10.7)
- Index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Index de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre la pel-licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) &6 UNE 48071
- Resisténcia a 1l'abrasidé d'una capa UNE 48250
- Engroguiment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Conservacidé de la pintura INTA 16.02.26
- Esmalt de poliureta:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
- Punt d'inflamacidé INTA 16.02.32A (7.61)
- fndex d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Index de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre la pel-licula seca:
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- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) &6 UNE 48071

- Resisténcia al impacte UNE EN ISO 6272-1

- Carrega concentrada en moviment UNE EN ISO 6272-1

- Resistencia al ratllat UNE EN ISO 1518

- Resisténcia a l'abrasié d'una capa UNE 48250

- Resisténcia a agents quimics UNE 48027

- Conservacidé de la pintura INTA 16.02.26

- Resisténcia al calor UNE 48033

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de 1'activitat, o que la DF no els consideri

representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i
fora del pressupost d'autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi
com els que presentin mal estat de conservacid i/o emmagatzematge.
En cas d'observar deficiencies en l'estat de conservacid d'un pot, es rebutjara la unitat
corresponent i s'incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.
Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les
condicions garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzara 1'assaig
sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats
estiguin d'acord a dites especificacions.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B8Z MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8ZA MATERIALS PER A IMPRIMACIONS | TRACTAMENTS SUPERFICIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8ZANEOQO.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions 1 tractaments superficials.

S'han considerat els tipus segiients:

- Protector quimic insecticida-fungicida per a fusta: Producte protector de la fusta o els seus
productes derivats, mitjancant el control dels organismes que destrueixen o alteren la fusta,
classificat com a TP8 pel R.D. 830/2010

PROTECTOR QUIMIC INSECTICIDA-FUNGICIDA:

Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells
ni diposits durs.

Ha de tenir una consisténcia adequada per a impregnar bé les fibres.

Adheréncia (UNE 48-032): <= 2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En 1locs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.
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3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i1 inflamabilitat

- Temps d'induccidé de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.
OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segilients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb 1l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en 1l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat
o0 autoritzacions administratives exigides, inclodos la documentacid corresponent al marcatge CE
quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant
disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent

Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda
a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepci6 de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

B9 MATERIALS PER A PAVIMENTS
B9E MATERIALS PER A PAVIMENTS DE PANOTS | MOSAICS HIDRAULICS

B9E1 PANOTS
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B9E13200.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peca prefabricada feta amb ciment, granulats i eventualment amb colorants, per a pavimentacid.
S'han considerat les peces segiients:

- Panot gris per a voreres

- Panot de color amb tacs per a pas de vianants

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La peca ha de tenir un color 1 una textura uniformes a tota la superficie.

La cara vista no ha de tenir esquerdes, escantonaments ni altres defectes.

Les cares horitzontals han de ser planes i paral -leles.

El cantells de la cara vista han de ser bisellats o arrodonits.

No han de ser visibles els granulats del morter en la capa vista.

La textura i el color no han de presentar diferéncies significatives respecte de qualsevol mostra
facilitada pel fabricant i1 aprovada pel comprador.

Les peces poden ser monocapa, amb un sols tipus de formigd, o bicapa, amb diferents tipus en la
seva estructura principal i en la seva capa superficial.

En el cas de peces bicapa, no ha d'existir separacidé entre les dues capes.

En les peces de color, pot estar acolorida la capa superficial o tota la peca.

La forma d'expressidé de les mesures sempre ha de ser: Llargaria x amplaria x gruix.
Llargaria: <= 1 m

Relacidé entre la llargaria total i el gruix: > 4

Gruix de la capa vista: >= 4 mm

Les caracteristiques dimensionals, fisiques i mecaniques han de complir les especificacions de
la norma UNE-EN 1339 i s'han de determinar segons aquesta norma.

Tolerancies:
- Desviaci6é de la llargaria respecte de la llargaria nominal:
- Classe 1 (marcat N): + 5 mm
- Classe 2 (marcat P):
- Dimensions nominals de la peca <= 600 mm: =+ 2 mm
- Dimensions nominals de la peca > 600 mm: + 3 mm
- Classe 3 (marcat R): £ 2 mm
- Desviacié de l'amplaria respecte de 1l'amplaria nominal:
- Classe 1 (marcat N): + 5 mm

- Classe 2 (marcat P):
- Dimensions nominals de la pega <= 600 mm: =+ 2 mm

- Dimensions nominals de la peca > 600 mm: + 3 mm
- Classe 3 (marcat R): £ 2 mm
- Desviacidé del gruix respecte del gruix nominal:
- Classe 1 (marcat N): + 3 mm

- Classe 2 (marcat P):
- Dimensions nominals de la pega <= 600 mm: * 3 mm

- Dimensions nominals de la peca > 600 mm: + 3 mm
- Classe 3 (marcat R): + 2 mm
- Diferencia entre dues mesures de llargaria, amplaria i gruix d'una mateixa pecga: <= 3 mm
- Diferéncia maxima entre la llargaria de dues diagonals (peces amb diagonals superiors a 300

mm) :
- Classe 1 (marcat J):
- Llargaria <= 850 mm: 5 mm
- Llargaria > 850 mm: 8 mm
- Classe 2 (marcat K):
- Llargaria <= 850 mm: 3 mm
- Llargaria > 850 mm: 6 mm
- Classe 3 (marcat L):
- Llargaria <= 850 mm: 2 mm
- Llargaria > 850 mm: 4 mm
- Desviacié maxima sobre la planor i curvatura de la cara vista plana (peces de dimensid maxima
superior a 300 mm) :
- Dispositiu de mesura de 300 mm de llargaria:
- Convexitat maxima: 1,5 mm
- Concavitat maxima: 1 mm
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- Dispositiu de mesura de 400 mm de llargaria:

- Convexitat maxima: 2 mm
- Concavitat maxima: 1,5 mm

- Dispositiu de mesura de 500 mm de llargaria:
- Convexitat maxima: 2,5 mm

- Concavitat maxima: 1,5 mm

- Dispositiu de mesura de 800 mm de llargaria:
- Convexitat maxima: 4 mm
- Concavitat maxima: 2,5 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
UNE-EN 1339:2004 Baldosas de hormigdén. Especificaciones y métodos de ensayo.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos interns incloent les premises de transport public de Nivell o Classe:
Al*. * Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al foc (per exemple
productes o materials de la classe Al conformement a la Decisidé 96/603/CE, i les seves
modificacions),

- Productes per a cobertes de Nivell o Classe: es considera que satisfan els requisits enfront
del foc extern **. ** Decisid de la Comissid 2000/553/CE, modificada,

- Productes per a Us extern 1 acabat de carrers, cobrint arees externes de circulacid de vianants
i de vehicles:

- Sistema 4: Declaracid de Prestacions
A l'albara de lliurament, hi ha de constar la seglient informacidé com a minim:
- Identificacié del fabricant o la fabrica
- Data en que el producte és declarat apte per a 1'Gs en el cas de que es lliure amb anterioritat
a la mencionada data
- Identificacidé del producte segons la classificacidé de la norma UNE-EN 1339 i els valors
declarats pel fabricant:
- Dimensions nominals
- Resisténcia climatica
- Resistencia a flexid
- Resisténcia al desgast per abrasid
- Resisténcia al lliscament/patinatge
- Carrega de trencament
- Comportament davant el foc
- Referéencia a la norma UNE-EN 1339
- Identificacié del producte
- Marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre
1 1328/1995 de 28 de juliol. E1 simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la seglient informacié:
- Nom o marca identificativa del fabricant
- Direccidé registrada del fabricant
- Les 2 uUltimes xifres de l'any d'impressidé del marcatge
- Referéncia a la norma EN 1339
- El tipus de producte i 1'Gs o usos previstos
- Informacié sobre les caracteristiques/mandats a declarar
Per als productes destinats a arees exteriors de circulacid de vianants i1 vehicles, incloses les
zones delimitades per als transports publics, ha de constar a més:
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- Resistencia al trencament
- Resisténcia al patinat/lliscament
- Durabilitat

Per als productes destinats a paviments d'us interior:
- Reaccidé al foc
- Resisténcia a la ruptura
- Resisténcia al patinat/lliscament
- Durabilitat
- Conductivitat térmica (si procedeix)

Els productes destinats a uUs en cobertes:

- Comportament davant del foc extern:es considera satisfactori

OPERACIONS DE CONTROL:

- En cada subministrament, es realitzaran els controls segiients:

- Inspeccid visual del material, identificacidé de les marques corresponents (UNE-EN 1339)
i recepcidé del certificat de qualitat del fabricant.
- Control dimensional sobre un 10 % de les peces rebudes (UNE-EN 1339)
- Per a cada subministrador diferent, es prendran 9 mostres (6 de 3 peces cadascuna i 3 de 6
peces) per tal de realitzar els seglients assaigs (UNE-EN 1339)
- Sobre 3 mostres de 3 peces:
- Absorcié d'aigua
- Gelabilitat
- Permeabilitat i absorcidé d'aigua per la cara vista
- Resisténcia al xoc
- Sobre 3 mostres de 6 peces cadascuna
- Resisténcia a flexid
- Estructura
- Resisténcia al desgast per abrasid (2 peces de cada mostra)

- Recepcid del certificat de garantia de qualitat del fabricant. En cas de que el material disposi
de la Marca AENOR, o altre legalment reconeguda a un pais de la CEE, es podra prescindir dels
assalgs de control de recepcid. La DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministra rebut, segons control de produccid establert en la marca de
qualitat de producte.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres es prendran a l'atzar segons les instruccions de la DF i els criteris de la norma

UNE-EN 1339.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran les peces que no superin la inspeccidé visual, que no estiguin correctament

identificades o que no arribin acompanyades del certificat de qualitat del fabricant.

La totalitat de les peces sobre les que es realitza el control geométric, han de complir les

especificacions del plec. En cas d'incompliment, s'incrementara el control, en primer lloc, fins

al 20% de les peces rebudes, 1 si continuen observant-se irregularitats, fins al 100% del
subministrament.

En els assaigs de control del lot, el resultat de cada série (valor mitja dels resultats de les

peces de cada mostra) ha de complir les especificacions. Si una série no compleix aquest requisit,

es podran realitzar contrassaigs sobre dues mostres més procedents del mateix lot, acceptant-se
el conjunt si ambdues resulten conformes a l'especificat.

BA MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAF MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES D'ALUMINI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAF1877C,BAF3C47C,BAF3657C.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
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Conjunt de perfils que formen el bastiment i la fulla o fulles de l'element de tancament, i el
bastiment de la caixa de persiana, si és el cas, llistons de vidre, perfils elastomerics per a
la subjeccid del vidre, falques, i tots els elements necessaris per a la fixacid i segellat del
vidre, aixi com la ferramenta d'obertura i1 tancament.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els perfils que conformen el bastiment i la fulla o fulles de 1'element han de ser del material
indicat a la descripcidé del mateix.

L'element ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

El moment d'inercia dels perfils no solidaris amb 1l'obra ha de permetre que un cop sotmesos a
les condicions previsibles més desfavorables, la seva fletxa sigui < 1/300 de la seva llargaria.
La qualitat de la ferramenta no ha de rebaixar la qualitat que tingui el tancament practicable
sense aquesta ferramenta.

Fixacions entre la fulla i el bastiment:

- Fulla batent 1 alcaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Fulla batent 1 alcaria de la fulla > 120 cm: 3 punts

Els sistemes de fixacid del vidre, els dispositius de drenatge, de segellat, de calcat i les mides
i franquicies del galze, han de complir les indicacions de 1'UNE 85222.

Els perfils han de provenir de l'extrusié del totxo d'alumini.

El seu aspecte ha de ser uniforme, no ha de tenir esquerdes ni defectes superficials i ha de complir
les especificacions de la norma UNE-EN 12020-1.

La unidé entre els perfils s'ha de fer per soldadura, reblons d'aliatge d'alumini, cargols
autorroscants o cargols amb rosca métrica.

Gruix de la paret dels perfils: >= 1,5 mm

Tipus d'alumini:

- Aliatge EN AW-6060 (UNE 38350)

- Aliatge EN AW-6063 (UNE 38337)

Carrega de trencament (per a un gruix <= 25 mm, UNE 38337): = 130 N/mm2

Tolerancies:

- Les tolerancies dels perfils han de complir les especificacions de 1'UNE-EN 12020-2.
FINESTRES O BALCONERES:

Permeabilitat a l'aire (UNE-EN 1026): fuga per superficie total i per junts d'obertura a una
sobrepressid de 100 Pa. L'element classificat segons UNE-EN 12207, ha de complir algun dels dos
valors seglients:

- Classe 0: Sense classificar

- Classe 1: (assaig a 150 Pa): <= 50 m3/hm2 i <= 12,50 m3/hm

- Classe 2: (assaig a 300 Pa): <= 27 m3/hm2 i <= 6,75 m3/hm

- Classe 3: (assaig a 600 Pa): <= 9 m3/hm2 i <= 2,25 m3/hm

- Classe 4: (assaig a 600 Pa) <= 3 m3/hm2 i <= 0,75 m3/hm

Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1027): Ha de complir els valors corresponents a la seva classe
segons UNE-EN 12208

Resisténcia al vent (UNE-EN 12211): Ha de complir els valors corresponents a la seva classe segons

UNE-EN 12210

Ha d'incorporar tots els mecanismes (pomel ‘les, frontisses, etc.) pel seu funcionament correcte,
obertura i tancament, i els tapajunts.

Les finestres o balconeres han de ser considerades aptes en fer tots i1 cadascun dels assaigs de
maltractament (UNE 85203) i (UNE 85215) i els assaigs del dispositiu de situacidé 1 obertura
restringida de les mateixes normes.

Sistema de tancament:

- Una fulla batent i alcaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Una fulla batent i1 alcaria de la fulla > 120 cm: 3 punts

- Dues fulles batents: 3 punts

- Corredissa: 1 punt

La part inferior del bastiment i del travesser inferior de les fulles, han de tenir perforacions
que permetin la sortida de l'aigua infiltrada o condensada.

PORTES:

Si l'element pot formar part d'un tancament exterior, ha d'estar classificat en funcié de la
permeabilitat a 1'aire segons UNE-EN 12207 en alguna de les classes seglients, assajat segons UNE-EN
1026: Classe 0, 1, 2, 3 o 4

ELEMENTS D'ALUMINI ANODITZAT:

Han d'estar protegits superficialment amb una capa d'oxid d'alumini, segellada posteriorment.
Anoditzacid dels perfils (UNE-EN 12373-1): >= 15 micrometres

Qualitat mitja total del segellat (metode de les gotes colorants UNE-EN 12373-4): <= 2

Els perfils anoditzats han d'estar lliures de defectes en les superficies significatives quan
s'observen a una distancia minima de 5 m en aplicacions exteriors, de 3 m en aplicacions interiors
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o de 0,5 m en aplicacions decoratives.

ELEMENTS D'ALUMINI LACAT:

Han d'estar protegits superficialment amb una capa de lacat, obtinguda per algun dels procediments
seguents:

- Vernis humit: Amb vernis de poliureta o de resines acriliques

- Recobriment amb pols: De poliureta, de poliéster o acrilica

Lacat del perfil: >= 60 micres

ELEMENTS AMB TRENCAMENT DE PONT TERMIC:

Han de complir les indicacions de la norma UNE-EN 14024.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a 1l'obra amb les condicions
exigides i amb l'escairat previst.

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable,
el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats segiients:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)

- Absortivitat

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre impactes.
No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

* UNE 38337:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Serie 6000. ALMGSI. Aleacidn en
AW-6063/EN, AW-ALMGO,7SI.

* UNE 38350:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Grupo Al1-Mg-Si. Aleacidén L-3442
A1-0,5MgSi.

* UNE-EN 12020-1:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW-6063. Parte 1: Condiciones técnicas de inspeccidén y suministro.
* UNE-EN 12020-2:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW6063. Parte 2: Tolerancias dimensionales y de forma.

* UNE-EN 12373-1:2002 Aluminio y aleaciones de aluminio. Anodizacién. Parte 1: Método de
especificacidén de las caracteristicas de los recubrimientos decorativos y protectores obtenidos
por oxidacidén anddica del aluminio.

* UNE-EN 14024:2006 Perfiles metédlicos con barreras térmicas. Comportamiento mecénico.
Requisitos, pruebas y métodos para la evaluacidn.

* UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacién.

* UNE-EN 12208:2000 Puertas y ventanas. Estanqueidad al agua. Clasificacién.

* UNE-EN 12210:2000 Ventanas y puertas. Resistencia al viento. Clasificacién.

FINESTRES O BALCONERES:

* UNE 85201:1980 Ventanas. Terminologia y definiciones.

* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaje.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els perfils d'alumini hauran de complir les exigéncies incloses en el reglament:

- Perfil lacat: reglament de la Marca Qualicoat

- Perfil anoditzat: reglament de la Marca EWWA-EURAS

En el cas de disposar de marcatge CE, aquest haura d'incloure:

- Numero d'identificacié del organisme de certificacid

- Nom, marca comercial i direccidé registrada del fabricant

- Els dos ultims digits de l'any en que es fixa el marcatge

- Descripcié del producte

- Numero del certificat de conformitat CE

- Referencia a la UNE-EN 14351-1

- Informacié sobre les caracteristiques essencials de la taula ZA.l de la UNE-EN 14351-1
En el cas de productes amb el sistema 1: quan s'aconsegueix la complementacidé de les condicions
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de l'annex ZA de la UNE-EN 14351-1, l'organisme de certificacié ha d'emetre un certificat de
conformitat (certificat CE de conformitat), que autoritza al fabricant la fixacid del Marcatge
CE. Aquest certificat haura d'incloure:
- Nom, direccidé i1 numero d'identificacidé de 1l'organisme de certificacid
- Nom i direccidé del fabricant
- Descripcidé del producte
- Disposicions amb les que el producte és conforme
- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacié del producte
- Nom i carrec de la persona que signa el certificat
- Numero del certificat
- Condicions i duracidé del certificat
A més, el fabricant elaborara una declaracidé de conformitat (declaracidé CE de conformitat) que
incloura:
- Nom i direccidé del fabricant
- Nom i direccidé de 1l'organisme de certificacid
- Descripcidé del producte i1 copia de la informacidé que acompanya al marcatge CE
- Disposicions amb les que el producte és conforme
- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacidé del producte
- Numero del certificat de conformitat CE associat
- Nom i carrec de la persona que signa el certificat
En el cas de productes amb el sistema 3: quan s'aconsegueix la complementacidé de les condicions
de l'annex ZA de la UNE-EN 14351-1, el fabricant ha de preparar i mantenir una declaracid de
conformitat (declaracidé CE de conformitat) que autoritza al fabricant la fixacidé del Marcatge
CE. Haura d'incloure:
- Nom i direccidé del fabricant
- Descripcidé del producte i copia de la informacid que acompanya al marcatge CE
- Disposicions amb les que el producte és conforme
- Nom i direccidé de l'organisme de certificacid
- Nom i carrec de la persona que signa el certificat
- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacidé del producte
OPERACIONS DE CONTROL:
Es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec
de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seglients, realitzats per un
laboratori acreditat, corresponents al perfil metal -lic:
- Aspecte (UNE-EN 12020-1)
- Tipus d'alumini (UNE-EN 573-3)
- Duresa Brinell (UNE-EN ISO 6506-1)
- Carrega de ruptura (UNE-EN 10002-1)
- Perfil anoditzat: Anoditzacidé del perfil (UNE-EN 12373-1)
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat,
es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.
El contractista haura de garantir per escrit que 1l'element de tancament, compleix les condicions
exigides al plec, i en particular les seglients:
- Permeabilitat a l'aire (UNE-EN 12207)
- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 12208)
- Resisténcia al vent (UNE-EN 12210)
- Perfil anoditzat: Qualitat del segellat (UNE-EN 12373-4)
- Caracteristiques geometriques (UNE-EN 12020-2):
- Amplaria
- Llargaria
- Escairat del tall dels extrems
- Rectitud d'arestes
- Torsid del perfil
- Seccid corbada
- Planor
- Angles
- Gruix
Si el material disposa de Marca AENOR o Marcatge CE, es podra prescindir de la presentacid dels
assaigs de control descrits a 1'UNE-EN 14351-1.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
El sistema d'avaluacidé de la conformitat que s'ha d'aplicar, segons UNE-EN 14351-1, és el sistema
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3, que suposa:

- Realitzacidé d'assaigs de tipus inicial (ETI) en laboratoris notificats, sobre les
caracteristiques indicades a la taula ZA.3b de l'annex ZA de 1'UNE-EN 14351-1.

- Tenir implantat un sistema de Control de Produccidé a Fabrica (CPF), en particular per a les
caracteristiques pertinents que declari el fabricant en el seu Marcatge CE.

- Elaboracidé de la Declaracidé CE de Conformitat, que haura de signar el fabricant, i per la qual
es responsabilitza de la veracitat del marcatge

No s'acceptara cap element de tancament que no arribi acompanyat dels certificats de garantia

indicats. Es rebutjara el material que no sigui adequat a les especificacions del projecte, que

no tingui la geometria especificada segons la DT, o que no tingui les prestacions especificades

en el projecte.

No s'acceptara el material que tinguil unes tolerancies incompatibles amb 1l'estructura portant.

Tampoc s'acceptara si hi ha un incompliment de les especificacions técniques detallades en el

plec de condicions tecniques particulars, o quan hi hagi un incompliment dels criteris i

recomanacions tecniques dels fabricants del sistema en 1'Gs i1 posada en obra dels elements.

BA MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAN BASTIMENTS DE BASE PER A FINESTRES, BALCONERES, PORTES | ARMARIS

BAN5 BASTIMENTS DE BASE D'ACER PER A FINESTRES | BALCONERES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAN51200.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils d'acer galvanitzat que formen el bastiment de base de la finestra o balconera.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els perfils han de provenir de la conformacidé progressiva d'una faixa d'acer.

Totes les soldadures han d'estar recobertes amb pintura de pols de zinc amb resines (galvanitzat

en fred).

Han de tenir un aspecte uniforme, sense esquerdes, defectes supeficials, ni despreniments en el

recobriment.

La unidé entre perfils s'ha de fer per algun dels procediments segiients:

- Soldadura: Per arc o per resisténcia

- Cargols autoroscants: Només en el cas que el perfil tingui plecs fets especialment per a allotjar
la seva rosca

Ha de portar incorporats elements d'ancoratge d'acer galvanitzat.

La secci6é i la forma dels perfils han de ser les indicades a la DT.

Proteccidé de galvanitzat (UNE 36130):

- Tub d'acer: >= 385 g/m2

- Soldadures: >= 346 g/m2

Separacidé entre ancoratges: <= 60 cm

Resisténcia a la traccidé (per a un gruix < 5 mm): >= 330 N/mm2
Duresa Brinell (UNE-EN ISO 6506-1): > 65
Tolerancies:

- Llargaria dels perfils: La corresponent a la taula 4 de 1'UNE-EN 10219-2

- Gruix: El corresponent al gruix segons la taula 2 de 1'UNE-EN 10219-2

- Dimensions seccidé: Les corresponents a la dimensié del costat segons la taula 2 de 1'UNE-EN
10219-2

- Torsidé (UNE-EN 10219-2): 2 mm+0,5 mm/m

- Planor (UNE-EN 10219-2 ): 0,15 % de la llargaria total

- Angles (UNE-EN 10219-2): 1°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
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Subministrament: Amb les proteccions necessaries perquée arribi a 1l'obra amb les condicions
exigides i amb l'escairat previst.

Emmagatzematge: protegit de les pluges, els focus d'humitat i els impactes. No ha d'estar en
contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BC MATERIALS PER A ENVIDRAMENTS
BC1 VIDRES PLANS

BC1F VIDRES AILLANTS D'UNA LLUNA INCOLORA O DE BAIXA EMISSIVITAT | UN VIDRE LAMINAR DE
SEGURETAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BC1F1721.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Vidre aillant format per una lluna i un vidre laminar que formen cambra estanca d'aire deshidratat,

separades mitjancant un intercalador metal -1lic amb producte dessecant a 1'interior, amb segellat

perimetral de butil i1 cautxu de polisulfur.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les llunes que formen el vidre no han de tenir defectes superficials (de planimetria a les llunes

no trempades, de paral -lelisme en les seves cares, d'ondulacions, d'incrustacions, ratlles,

esquerdes, etc.).

Els panells de vidre individuals constituents del vidre aillant han de complir les seves

respectives normes:

- UNE-EN 572 parts 1, 2, 8 i 9 per als vidres lluna

- UNE-EN ISO 12543 parts 1 a 6 per als vidres laminars

Maxima variacidé del gruix (respecte al gruix nominal declarat pel fabricant) per a les unitats

de vidre aillant al llarg de la periféria de la unitat (vidres flotats): Ha de complir 1'UNE-EN

1279 i UNE-EN ISO 12543-5.

No ha de tenir defectes en la massa detectables a simple vista (d'homogeneitat, de vitrificacid,

de recuita, inclusions gasoses, etc.).

Les qualitats oOptica i visual de la unitat de vidre alllant han de complir els requisits de la

norma UNE-EN 1279.

Donades les dimensions nominals per amplaria i llargaria, el plafé de vidre acabat no sera més

llarg que el rectangle prescrit resultant de les dimensions nominals incrementades per la

tolerancia dimensional, o menors que un rectangle prescrit reduit per la tolerancia dimensional.

Els costats dels rectangles prescrits sén paral-leles 1'un amb l'altre i tenen un centre comu.

Els limits d'escaire seran també els rectangles prescrits.

Prestacions del segellat:

- Penetracié de vapor d'humitat: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 1279-2

- Adheréncia vidre-segellant: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 1279-4

- Adherencia capa-segellant (vidres de capa): Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN
1279-4 annex D
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: Protegit contra les accions mecaniques (cops, ratllades, sol directe, etc.) i
contra les accions quimiques (impressions 1 alteracions d'adherencia entre els components del
vidre de seguretat, produides per la humitat).

S'ha de guardar en estibes de 25 cm de gruix com a maxim i amb un pendent del 6% respecte de la
vertical.

Ha de quedar separat de les altres estibes mitjancant intercaladors i recolzat sobre travessers
de fusta o d'un material protector.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie necessaria subministrada a 1'obra, amidada segons les especificacions de la DT.
S'han de considerar les respectives dimensions d'acord amb els criteris segiients:

- Llargaria i amplaria: Multiples de 3 cm

- Per a unitats amb superficie < 0,25 m2: 0,25 m2/unitat

Cal prendre el multiple immediat superior en el cas que la dimensidé no ho sigui.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 1279-1:2006 Vidrio para 1la edificacién. Unidades de vidrio aislante. Parte 1:
Generalidades, tolerancias dimensionales y reglas para la descripcién del sistema.

UNE-EN 1279-2:2003 Vidrio para la edificacién. Unidades de vidrio aislante. Parte 2: Método de
ensayo a largo plazo y requisitos en materia de penetracidén de humedad.

UNE-EN 1279-4:2002 Vidrio para la edificacién. Unidades de vidrio aislante. Parte 4: Métodos de
ensayo para las propiedades fisicas de los sellados perimetrales.

UNE-EN 1279-5:2006 Vidrio para la edificacién. Unidades de vidrio aislante. Parte 5: Evaluacidn
de la conformidad.

UNE-EN 1279-6:2002 Vidrio para la edificacién. Unidades de vidrio aislante. Parte 6: Control de
produccién en fadbrica y ensayos periddicos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa 1l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos sotmesos a regulacidé de reaccidé al foc de Nivell o Classe: Al*, F. *
Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccidé al foc (per exemple
productes o materials de la classe Al conformement a la Decisidé 96/603/CE, 1 les seves
modificacions),

- Productes per a usos sotmesos a regulacid de prestacid al foc exterior de Nivell o Classe:
productes considerats conformes sense necessitat d'assaig,

- Productes per a qualsevol Us excepte en usos de resisténcia al foc, reaccié al foc, prestacid
al foc exterior, antibala o antiexplosid, riscos de seguretat en Us i usos relacionats amb la
conservacidé d'energia i/o aillament:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a usos relacionats amb la conservacidé d'energia i/o atenuacid acustica,

- Productes per a usos sotmesos a regulacid de prestacid al foc exterior de Nivell o Classe:
productes que requereixen assaig,

- Productes per a usos lligats a riscos de ''seguretat en Us'' i sotmesos a aquestes regulacions,

- Productes per a usos sotmesos a regulacid de reaccid al foc de Nivell o Classe: Al, A2, B,
c, D, E:

- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a Gs en un conjunt envidrat que pretengui especificament proporcionar resisténcia
al foc,

- Productes per a envidraments antibala o antiexplosid:

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions
Els vidres han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar
de la seglient informacid:
- Numero d'identificacidé de l'organisme de certificacid (només per als productes amb sistema
de certificacid 1)

Pagina: 93



13066 - DIBA
Projete de nou porxo i substitucié de parament de fagana. Escola J.LIull

- Nom, marca comercial i adreca registrada del fabricant

- Els 2 Gltims digits de lany en que es fixa el marcat

- Numero de certificat de conformitat CE o del certificat de control en fabrica, si procedeix

- Referéncia a la norma europea EN 1279-5

- Descripcié del producte: nom generic, material, i Us previst

- Informacidé sobre les caracteristiques essencials pertinents mostrada com:

- Valors presentats com designacidé normalitzada
- Valors declarats i quan procedeixi, nivell o classe per a cada caracteristica essencial:
- Resisténcia al foc
- Reaccidé al foc
- Comportament davant del foc exterior
- Resisténcia a la bala
- Resisténcia a l'explosid
- Resisténcia a l'efraccié (propietats de trencament i1 resisténcia a l'atac)
- Resisténcia a 1'impacte del cos pendular (propietats de trencament segura i1 resisténcia
a l'atac)
- Resisténcia mecanica (canvis bruscs de temperatura)
- Resisténcia mecanica (resisténcia al vent, neu, carrega permanent 1i/o carregues
imposades)
- Aillament al soroll aeri directe
- Propietats teérmiques
- Propietats de radiacidé (transmitancia lluminosa i1 reflectancia)
- Propietats de radiacidé (caracteristiques de 1l'energia solar)
- Caracteristiques a les que s'aplica l'opcid "Prestacid No Determinada" (NPD)

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

Inspeccid visual del material a la seva recepciod.

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi
a l'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el
compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seglients,
realitzats per un laboratori acreditat:

- Pes

- Duresa al ratllat (Mohs)

- Factor de transmissié lluminosa

- Coeficient de transmisidé termica

- Caracteristiques geométriques: gruix de les llunes i cambra d'aire, planor, etc.
- En el cas de llunes trempades:

- Resisténcia a l'impacte de la lluna trempada (CTE SU)

- Fragments resultants del trencament per impacte de la lluna trempada (CTE SU)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat,

es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda

a un pais de 1'UE, es pot prescindir de la presentacidé dels assaigs de control de recepcid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les

normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar 1'obra no es fa 1l'entrega dels certificats de qualitat

del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions

especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir 1l'assaig, a carrec del contractista, sobre

el doble nuimero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre
totes les peces resultin satisfactoris.
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